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Hinweis der AGS-Geschaftsfiihrung:

Der AGS hat eine Neufassung der TRGS 430 beschlossen (Ausgabe Marz 2009), den
Katalog der Expositionsszenarien allerdings noch nicht Uberarbeitet und angepasst.
Insofern kann dieser Katalog (Ausgabe Marz 2002) lediglich als Informationsquelle bei
der Gefahrdungsbeurteilung heran gezogen werden. Evtl. Verweise beziehen sich auf
teilweise veraltete Quellen.

Dortmund, 13.5.2009
Ausgabe Méarz 2002

Katalog der Expositionsszenarien zur TRGS 430
»Isocyanate - Exposition und Uberwachung*

Diese Ergadnzung zur TRGS 430 enthalt einen Katalog mit Expositionsszenarien fur
typische Arbeitsplatze, an denen mit Isocyanaten umgegangen wird. Fir diese Ar-
beitsplatze ist fur die angegebene Arbeitsplatzsituation (Spalte 2) jeweils die zu erwar-
tende Expositionssituation aufgefuhrt (Spalte 3). Die Klasseneinteilung erfolgt auf der
Grundlage der in Nummer 4 TRGS 430 aufgefiihrten Expositionsstufen zur inhalativen
Aerosol- oder Dampfexposition bzw. zur Hautexposition (Spalte 3).

Die mindestens erforderlichen Schutzmal3Bhahmen zum Erreichen der angegebenen
Expositionsstufen sind in der Beschreibung der Arbeitsbereiche (Spalte 2) aufgefihrt.
Weitere Schutzmalinahmen, die erfahrungsgemald in diesem Arbeitsbereich anzu-
wenden sind, werden in Spalte 4 beispielhaft aufgefuhrt. Sie orientieren sich vordring-
lich an der Isocyanatexposition, bertcksichtigen im Einzelfall auch weitere im Arbeits-
bereich typischerweise auftretende Expositionen z. B. gegenuber Losemitteln.

Voraussetzung fur die Anwendung des Katalogs ist die funktionsfahige Ausfiihrung der
in Spalte 2 in kursiver Schrift angegebenen Liftungs- und AbsaugmalRnahmen am
jeweiligen Arbeitsplatz und deren bestimmungemalRer Betrieb. AuRerdem wird vor-
ausgesetzt, dass die arbeitshygienischen Grundanforderungen nach TRGS 500 ein-
gehalten werden. Eine Beschreibung des Standes der Technik erfolgt mit den Exposi-
tionsszenarien nicht; es wird nur eine Abschatzung der zu erwartende Expositionssitu-
ation an typischen Arbeitsplatzen unter den in der betrieblichen Praxis durchaus anzu-
treffenden Bedingungen vorgenommen.

Die im Katalog aufgefuhrten weiteren Schutzmafinahmen (Spalte 4) geben dem Ar-
beitgeber Hinweise zur Auswahl der tatsachlich an seinem Arbeitsplatz anzuwenden-
den SchutzmalRnahmen, die Uber diese allgemeinen arbeitshygienischen Anforderun-
gen hinaus gehen. Die Auswabhl ist bei der Ermittlung der tats&chlichen Expositionssi-
tuation am Arbeitsplatz anhand des in der TRGS 430 beschriebenen Ermittlungs- und
Uberwachungskonzeptes vorzunehmen.
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Expositionsstufen nach Nummer 4 TRGS 430

Expositionspfad

Expositionsstufen

Expositionswahrscheinlichkeit

Kein Hautkontakt mdglich

HO Z. B. geschlossene Systeme
Hautkontakt selten, kleinflachig und sofort in ge-
H1 eigneter Weise entfernt
Z. B. Spritzer
Haut
(z. B. auch tiber - o RegelmaRiger kurzzeitiger Hautkontakt
kontaminierte Klei- Max. 4 * 15 Minuten pro Schicht
dung)
H3 Regelmafiger langer andauernder Hautkontakt
Insgesamt max. 2 Stunden pro Schicht
Ha Standiger Hautkontakt
Mehr als 2 Stunden pro Schicht
ADO Sehr geringe Dampfbildung oder Kondensation
Atemweg Dampf
: _ AD1 Geringe Dampfbildung oder Kondensation
(Keine Aerosolbil-
dung durch das
Applikationsverfah- ) _ _
ren jedoch Konden- AD2 Mittlere Dampfbildung oder Kondensation
sationsaerosole)
AD3 Hohe Dampfbildung oder Kondensation
AAO Sehr geringe Aerosolbildung
Atemweg Aerosol
AAl Geringe Aerosolbildung
(Applikationsverfah-
ren mit Aerosolbil-
dung, z. B. Ver- AA2 Mittlere Aerosolbildung
sprihen, Walzen)
AA3 Hohe Aerosolbildung
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Produktbereiche

Anwendungsbereiche

Fundstelle der Arbeits-
bereiche im Katalog der
Expositionsszenarien

BS
Beschichtungsstoffe

BS1

Herstellung von Beschichtungsstoffen Seite 6 bis 7
BS 2

Verwendung von 1K-/2K- Seite 8 bis 11
Beschichtungsstoffen

BS 3

Versiegeln von Parkett mit PUR-1K- Seite 12

oder 2K-Versiegelung (TDI-Basis)

IS
PUR-Integralschaume

IS1

Herstellung von PUR-
Integralschaumstoffen (halbharte und
harte MDI-Systeme)

Seite 13 bis 16

MS 1 Seite 17
MS Herstellung von Montageschaumen
Herstellung und Ver-
wendung von Montage-
schaumen MS 2 Seite 18
Verwendung von Montageschdumen
KS1
Herstellung von Klebstoffen (PUR, 1K, |Seite 19

KS

Herstellung und Ver-
wendung von Klebstof-
fen

2K)

KS 2
Verwendung von 1K-Schmelzklebstoff in
der Buchbinderei (MDI, TDI)

Seite 20 bis 22

KS 3
Folienkaschierung mit [6semittelfreiem
1K- oder 2K-Klebstoff (MDI, IPDI)

Seite 23 bis 24

KS 4
Folienkaschierung mit |6semittelhaltigem
1K- oder 2K-Klebstoff (MDI, IPDI)

Seite 25 bis 26

KS5

Folienkaschierung mit |dsemittelfreiem
1K-Schmelzklebstoff (PUR-Hotmelt,
MDI)

Seite 27 bis 28

KS
Herstellung und Ver-
wendung von Klebstof-

KS 6
Herstellung von Faltenfiltern mit 2K-
Vergussmasse (MDI)

Seite 29
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Fundstelle der Arbeits-

Produktbereiche |Anwendungsbereiche bereiche im Katalog der
Expositionsszenarien

fen (Fortsetzun
( 9 KS7

Verlegung von Parkett mit PUR-1K- o- | Seite 30
der 2K-Klebstoffen (MDI-Basis)

KS 8

Verlegung von Bodenbelagen aulRer
Parkett mit PRU-1K- oder 2K-
Klebstoffen (MDI-Basis)

KS9
Klebungen am Schuh mit 2K-PUR-LM- | Seite 32
Klebstoff (MDI, TDI)

KS 10
Klebungen am Schuh mit 2K-PUR- Seite 33
Dispersionsklebstoff (HDI)

KS 11
Klebungen am Schuh mit HMMG- Seite 34
Klebstoff (MDI, TDI)

Seite 31

EL1

EL Herstellung von Elastomeren Seite 35 bis 40

Herstellung und Ver- EL 2

wendung von Elastome- | verwendung von PUR-Scheiben-
ren /Karosserieklebern und PUR-
Fugendichtmassen

Seite 41 bis 42

HS 1

Hartblockschaum (MDI-System) Seite 43 bis 45

HS

Hartschaumsysteme H? 2 _ _ . _ _
Dammplatten mit flexiblen Deckschich- | Seite 46 bis 48

ten (DTB, MDI-System)

WS 1
Weichformschaum (Heil3schaum) TDI- | Seite 49 bis 52
System

WS 2
Weichformschaum (Kaltschaum) MDI- | Seite 53 bis 56
WS System

Weichschaumsysteme WS 3

Weichformschaum (Kaltschaum) Seite 57 bis 60
TDI/MDI-System

WS 4

Weichblockschaum Seite 61 bis 64

BB1

Gebirgsverfestigung, maschinelle Injek-
tion mit Fernforderpumpe und Mehr-
wegbehalter

BB
Anwendungen im Berg-
bau unter Tage

Seite 65
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Produktbereiche

Anwendungsbereiche

Fundstelle der Arbeits-
bereiche im Katalog der
Expositionsszenarien

BB 2

Gebirgsverfestigung, maschinelle Injek-
tion mit aus Komponentenkanistern be-
schickter 2K-Maschine

Seite 66 bis 67

BB 3

Gebirgsverfestigung, PUR-Patronen — | Seite 68
Verfahren
GS GS1 _
GielRereien Herstellung von Cold-Box-Kernen Seite 69
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Katalog der Expositionsszenarien

Produktbereich BS Beschichtungsstoffe

Anwendungsbereich BS 1 Herstellung von Beschichtungsstoffen

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
Schutzhandschuhe
Gesichtsschutz oder
Korbbrille
BS 1.1.1 ot orofieror Manpen
Abfiullen, Umfullen, Verdinnen, AD3 A 99 h bei V 9 bei
Befillen, Entleeren, Probenahme |AAO temsc__ utz bei Verarbei-
BS1.1 H1 tung grolRerer Mengen,
Herstellung von Ohne Objektabsaugung mindestens Ggsfllter A2
2K- Atemschutz mit umluftu-
Beschichtungs- nabh&ngigem Atem-
stoffen schutzgerat bei gefahr-
dendem Inertgasaustritt
BS1.1.2 Schutzhandschuhe
Abfillen, Umflllen, Verdiinnen, AD1 Gesichtsschutz oder
Beflllen, Entleeren, Probenahme |AAO Korbbrille
Hl Schiirze bei Verarbei-
Objektabsaugung tung groRerer Mengen
BS 1.2.1
Anre|pen, Mghlen, D|spe_rg_|eren AD3 Atemschutz bei Verarbei-
von pigmentierten Materialien .
BS 1.2 Befiillen und Entleeren AAO tung grolRerer Mengen,
Herstellung von HO mindestens Gasfilter A2
1K- .
Beschichtungs- Ohne Objektabsaugung
. BS1.2.2
stoffen mit blo- Anreiben, Mahlen, Dispergieren
ckierten Isocy- S ' perg AD1
von pigmentierten Materialien
anaten . AAO
Beflllen und Entleeren
HO
Objektabsaugung
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Produktbereich BS Beschichtungsstoffe

Anwendungsbereich BS 1 Herstellung von Beschichtungsstoffen

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
BS1.3.1 e Schutzhandschuhe
Anreiben, Mahlen, Dispergieren e Gesichtsschutz oder
. . L= AD3 :
BS 1.3 von pigmentierten Materialien AAO Korbbrille
Herstellung von | Beflllen und Entleeren H1 e Atemschutz bei Verarbei-
1K- tung grolRerer Mengen,
Beschichtungs- |Ohne Objektabsaugung mindestens Gasfilter A2
stoffen mit BS1.3.2
feuchtigkeits- i i i
e g ] Anrelpen, Mghlen, Dlspe_rg!eren AD1 e  Schutzhandschuhe
artenden Iso- | von pigmentierten Materialien AAO Gesichtsschutz od
cyanaten Befiillen und Entleeren * besichisschulz oder
H1 Korbbrille
Objektabsaugung
BS 1.4.1 Schutzhandschuhe

Chemische Reaktion in geschlos-

senen Kesseln (Temperatur bis AD3 ¢ Gesmh_tsschutz oder

100°C) AAO Korbbrille . .
BS 1.4 .| Befiillen und Entleeren H1 * Atemschutz bei Verarbei-
Weiterverarbei- tung groRerer Mengen,

tung von PUR- mindestens Gasfilter A2

Ohne Objektabsaugung

Bl_ndemltteln_ BS 140

mittels chemi- . L
Chemische Reaktion in geschlos-

scher Synthe- :

seschritte senen Kesseln (Temperatur bis AD1 e Schutzhandschuhe
100°C) AAO e Gesichtsschutz oder
Befiillen und Entleeren H1 Korbbrille
Objektabsaugung
BS1.5.1

BS 1.5 Extrudieren von Pulverlackrohstof-

AD1
Herstellung von | fen AAD
PUR- (Temperatur bis 100°C) HO

Pulverlacken

Objektabsaugung




Katalog der Expositionsszenarien zur TRGS 430 - Seite 8 -

Produktbereich BS: Beschichtungsstoffe

Anwendungsbereich BS 2.  Verwendung von 1K-/2K-Beschichtungsstoffen

Arbeitsbe- Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
reich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
BS211
Mobile Arbeitsplatze zum Rollen, AD? e Schutzhandschuhe

Streichen, Nicht-Spriihanwendung

AAO e Atemschutz bei groR3fla-
in Bauwerken, Raumen, Hallen

H2 chigem Auftrag, mindes-
tens Gasfilter A1

Keine Abluftanlage

BS2.1.2

Standige Arbeitsplatze zum Rollen,

) : - AD1
Streichen, Nicht-Spriihanwendung
BS 2.1 . |in Bauwerken, Rdumen, Hallen AAD * Schutzhandschuhe
Rollen, Strei- H2
chen, Nicht- .
Sprithanwen- Absaugung am Arbeitsplatz
dungen im gglliﬁlgtreichen Nicht- AD2
Erfalen oder in Spruhanwendung im Freien AAOQ *  Schutzhandschuhe
aumen H2
Natirliche Liftung
BS21.4
Rollen, Streichen, Nicht- e Schutzhandschuhe
Sprihanwendung in engen Raumen | AD2-3 e Wirksame Be- und Ent-
ohne Liftung AAO luftung u. a. wegen Sau-
H2 erstoffdefizit zusatzlich
Ohne natdrliche Liftung, z. B. erforderlich

in Gruben
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Produktbereich BS:

Beschichtungsstoffe

Anwendungsbereich BS 2:

Verwendung von 1K-/2K-Beschichtungsstoffen

Arbeitsbe- Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
reich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
BS 221
Hand-Spritzkabine .
Kein Ruckprall oder Sprihstrahl 22%2 éfégﬁg?%i qu:r&dPe::teiszl-
anderer Lackierer im Atembereich :
H1 filter P2
Mit Zu- und Abluftanlage
Atemschutz mindestens
Gasfilter A2 und Partikel-
Ein%.?slzritzkabine filter P3, moglichst Ge-
Ruck raﬂl oder Spruhstrahl anderer AD2 blase unterstutzt
Lackigrer im Ater‘r)lbereich AA3 (TMSAP, TH3AP) oder
H2 Umgebungsluft unab-
) hangig
BS 2.2 Mit Zu- und Abluftanlage Schutzhandschuhe
Spritzauftrag Gesichtsschutz
incl. elektro- [Bg 223
statischer Spritzwand, Spritzstand
Unterstutzung | Kein Riickprall oder Spriihstrahl AD1-2 Atemschutz mindestens
in Kabinen, an | anderer Lackierer im Atembereich | AA2 Gasfilter A1 und Partikel-
Spritzstanden, H1 filter P2
an Spritzwan- | Mit Abluftanlage ohne defi-
den, im Freien | njerte zuluftfithrung
oder in Rau- :
Atemschutz mindestens
men BS 224 . .
. Gasfilter A2 und Partikel-
Auftrag in Hallen AD1-2 . o .
AA3 filter P2, kombiniert mit
. . Gesichtsschutz und
Keine Abluftanlage am Spritz- |H2 .
arbeitsplatz Korbbrille
P Schutzhandschuhe
Wirksame Be- und Ent-
BS 2.25 luftung
Spritzarbeiten in engen Raumen AD2 Atemschutz mit Umge-
z. B. Schiffsboden, Behalter AA2-3 bungsluft unabhangiger
H2 Atemluftversorgung,

Abluftanlage am Spritzar-
beitsplatz

kombiniert mit Gesichts-
schutz und Korbbrille
Schutzhandschuhe
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Produktbereich BS:

Beschichtungsstoffe

Anwendungsbereich BS 2:

Verwendung von 1K-/2K-Beschichtungsstoffen

Arbeitsbe- Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
reich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen SchutzmalRhahmen
Atemschutz mindestens
BS.2'2'6 . . Gasfilter A2 und Partikel-
Spritzarbeiten in Bauwerken AD1 fil kombini .
AA3 |ter_ P2, kombiniert mit
. . Gesichtsschutz und
Keine Abluftanlage am Spritz- |H2 Korbbrille
arbeitsplatz Schutzhandschuhe
BS 2.2
Spritzauftrag
incl. elektro- 8BS 227 Atemschutz mindestens
statischer S 't. .b iten im Frei AD1L Gasfilter A2 und Partikel-
Unterstiitzung | =Prtzarbeiten im Freien AA2 filter P2, kombiniert mit
in Kabinen, an ) . . Gesichtsschutz und
Spritzstanden, Keln_e Einhausung des Spritz- |H2 Korbbrille
an Spritzwan- | arbeitsplatzes Schutzhandschuhe
den, im Freien
oder in Rau-
men Atemschutz mit Umge-
(Fortsetzung) |BS 2.2.8 bungsluft unabhéangiger
Spritzarbeiten in eingehausten Bau- Atemluftversorgung oder
AD1 .. -
stellen AA3 geblaseunterstitzt
Ho TM3AP kombiniert mit

Abluftanlage am Spritzar-
beitsplatz

Gesichtsschutz und
Korbbrille oder TH3AP
Schutzhandschuhe
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Produktbereich BS: Beschichtungsstoffe

Anwendungsbereich BS 2.  Verwendung von 1K-/2K-Beschichtungsstoffen

Arbeitsbe- Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
reich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
e Schutzhandschuhe
e Gesichtsschutz oder
BS 2.3.1 AD1 Korbbrille
Anmischen, Verdiinnen AAQ e Schirze bei Verarbei-
H2 tung groRRerer Mengen
BS 2.3 Natlrliche Laftung e Atemschutz bei Verarbei-
Anmischen tung groRerer Mengen,
und Verdiin- mindestens Gasfilter A1
nen von 1K-
oder 2K-PUR- e Schutzhandschuhe
?eSCh'td}]: e Gesichtsschutz oder
ungsstofren Korbbrille
am Mischplatz |BS 2.3.2 . : "
Anmischen, Verdinnen AD2 ¢ Schurzg bei Verarbe
AAD tung gréRerer Mengen
Ohne natiirliche Liftung, z. B. |H2 e Wirksame Be- und Ent-
in Garagen [Gftung mit zusatzlichen
Liftungsaggregaten,
sonst Atemschutz min-
destens Gasfilter A2
BS24.1 e Schutzhandschuhe
Reinigung der Arbeitsgerate, AD1 e Atemschutz mindestens
Spritzdiisen usw. AAD Gasfilter A1 und Partikel-
BS 2.4 H filter P2, kombiniert mit
Reinigung der | Natiirliche Liftung, offener Gesichtsschutz oder
Arbeitsgerate, | Reinigungsbehalter Korbbrille
Restentlee-
rung der Ge-
binde von 1K- BS_ 2_'4'2 . )
oder 2K-PUR- Remlgung der Arbeitsgerate, AD1
Beschich- Spritzdisen usw. AAO e Schutzhandschuhe
tungsstoffen o } . H1
im Ereien oder | R€inigungsgerat mit Absau-
in R&umen gung
ggsféﬁt?eeren der Gebinde AD1
AAO e Schutzhandschuhe
Naturliche Liuftung H1
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Produktbereich BS:

Beschichtungsstoffe

Anwendungsbereich BS 3:

Versiegelung
(TDI-Basis)

Versiegeln von Parkett mit PUR-1K- oder 2K-

Arbeitsbereich

Beschreibung von Arbeitsplatz/

Expositions-

Beispiele fur weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmalinahmen
BS3.1.1
Gebinde/Fass 6ffnen bei Raum- AD1 .
temperatur AAD e Schutzbrille
H1 e Schutzhandschuhe
Natirliche Liftung
BS 3.1.2 AD1
BS 3.1 Umfillen bei Raumtemperatur AAD e Schutzbrille
i e Schutzhandschuhe
Vorbereitungen Natlrliche Liftung H2
BS 3.1.3
Mischen (2K) von Hand mit Ruhrer AD?
an Bohrmaschine bei Raumtempe- AAL e Schutzbrille
ratur H2 e Schutzhandschuhe
Natlrliche Liftung
BS 3.2 \Fggﬂr'n*gr'g gergti‘:'f“:h'g mit Rolle bet | 5 e Schutzhandschuhe
Auftrag der P AAO e Atemschutz mit Gasfil-
Versiegelung Keine Luftung H2 ter mindestens Al
BS3.3.1
Werkzeugreinigung von Hand bei |AD1 .
Raumtemperatur AAO *  Schutzbrille
H2 e Schutzhandschuhe
BS 3.3 Natirliche Liftung
Reinigung BS 3.3.2
Gebindereste offen abdunsten bei |AD1
Raumtemperatur AAO
H2

Natdrliche Luftung
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Produktbereich IS: PUR-Integralschdume

Anwendungsbereich IS 1: Herstellung von PUR-Integralschaumstoffen (halb-
harte und harte MDI-Systeme)®

Arbeitsbereich Bes_chr_eit_)ung von Arbgitsplatz/ Expositi- Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
IS1.1.1
Filter und Dosierpumpe entliiften,
Forderleistung einstellen, prifen | AD2 e Schutzhandschuhe
(auslitern) AAl e Schutzbrille
H1 e Spritzschutz

Einhausung mit Objektab-
saugung

e Druckentlastung durch
Gegendruckbefullung
vermeiden; bei Notwen-
digkeit Druckentlastung

IS1.1
Dosieranlage IS1.1.2

Tagesbehélter Druck entlasten,
offnen, Rohstoffe einflllen

- . : AD2 durch Schlauchleitung in
Ut?_?rdruckventlle und Dichtungen AAL Absaugung leiten,
pruten H1 ¢ Rohstoffe mit Vakuum

. . . und Fullrohr einsaugen
Einhausung mit Objektab- Schutzhandschuhe

[ )
saugung e Schutzbrille

e Spritzschutz

! PUR-Integralschaumstoffe werden praktisch ausschlieBlich maschinell in Formen hergestellt. Diese missen dem

Schaumdruck der meist geschlossenzelligen Integralschaumstoffe bis zur endgtiltigen Aushértung widerstehen. Die
Rohstoffbasis ist iberwiegend MDI. Integralschaumstoffe haben eine geschlossene Schaumhaut und einen bis zum
Kern leichter werdenden feinzelligen Schaumstoff, der Gesamtaufbau entspricht einem Sandwichsystem. Zur Ent-
formung werden bei den meist gleichmaRig temperierten Metallformen silikon- oder wachsartige Trennmittel verwen-
det. Reaktionsgemische werden in wenigen Sekunden mit Handmischképfen, mit maschinell gefihrten Mischkdpfen
in offene Formen mit Deckel, in geschlossene Formen mit verschlieBbarer Einfull6ffnung oder auch mit angebautem
Mischkopf eingefillt. Die Reaktivitat der eingesetzten Rohstoffsysteme wird, je nach GroR3e der Teile, dem verwende-
tem Einflllverfahren und der Temperatur der Formen auf magig bis sehr schnell eingestellt. Der Fillgrad der Formen
mit flissigem Reaktionsgemisch liegt in der Regel deutlich tiber 50% des Formteilvolumens. Daher wird relativ wenig
und nur schwach kontaminiertes Volumen als Abgas aus den Entliftungséffnungen der Formen gezielt verdrangt.
Die Entformung der PUR-Integralschaumteile geschieht manuell von Hand oder maschinell mit Auswerfern.
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Produktbereich IS: PUR-Integralschaume
Anwendungsbereich IS 1: Herstellung von PUR-Integralschaumstoffen (halb-
harte und harte MDI-Systeme)®
, , Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
o Luftabsaugung des ge-
samten Eintragsberei-
IS1.2.1 ches in die Formen
Eintragen des Reaktionsgemi- strdbmungs- und absaug-
sches mit Handmischkopf technisch optimieren
Wegschwenken und Ablegen des AD2 e Verlangerung der Halte-
Handmischkopfes AAL vorrichtung am Hand-
H1 mischkopf, um Abstand
Objektabsaugung an den zu den Formen beim Ein-
Formen, am Mischkopf und tragen des Reaktions-
der Ruheposition des Misch- gemisches zu gewinnen
kopfes e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
e Gof. Spritzschutz
IS1.2 IS1.2.2
Schaumanlage |Eintragen des Reaktionsgemi-
sches mit maschinell gefiihrtem e Luftabsaugung des ge-
Mischkopf samten Eintragsberei-
Wegschwenken und Ablegen des |AD1 ches in die Formen
Mischkopfes AAl strémungs- und absaug-
H1 technisch optimieren
Objektabsaugung an den e Schutzhandschuhe
Formen, am Mischkopf und e Schutzbrille
der Ruheposition des Misch-
kopfes
e Beim Schlie3vorgang
1S1.23 des Dec_kels verdrangte
. Luft gezielt manuell ab-
Manuelles und maschinelles ht
Schliel3en und Verriegeln der AD1 saugen unter Bea_lc ung
Schaumformen AAl der Bewegungsrichtung
H1 der Luft
; e Schutzhandschuhe bei
Objektabsaugung manuellem SchlieRen
des Deckels
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Produktbereich IS: PUR-Integralschdume

Anwendungsbereich IS 1: Herstellung von PUR-Integralschaumstoffen (halb-
harte und harte MDI-Systeme)

Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositi- Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen

e Im Entluftungsbereich
der Formen (mind. 2-3
Formtaktpositionen oder
Strecke, die in 1 Min. von
Formen zurickgelegt
werden) absaugen,

1IS1.2.4
Entliften der Formnester durch
das aufschaumende Reaktions-

emisch? AD2 Stréomungsrichtung und —
9 AAl geschwindigkeit der Ab-
HO luft beachten

Objektabsaugung an den

Entluftungséffnungen der * Diffuse Verteilung der

Formabluft vermeiden

Formen e Gezielter Frischluft-
schleier langs der Form-
laufbahn zur Unterstiit-

IS 1.2 zung der Absaugun
Schaumanlage g gung
(Fortsetzung)

e Entriegelung und Offnen

sias e

Entriegeln und Offnen der AD1 itlich und der Form

Schaumformen AAO seitlich und vor der Fo

H1 etwas oberhalb der

Objektabsaugung Trennebene von Form-

deckel und Formmulde
e Schutzhandschuhe
1IS1.2.6

Entnahme des Formteils, Ablage |AD1

in Transportgestelle zur Lagerung | AAO e Schutzhandschuhe

H1

Objektabsaugung

2 Emission aus den Formen erfolgt bis zum vollstandigen Ausfillen der Formmulde mit Schaumstoff
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Produktbereich IS: PUR-Integralschdume

Anwendungsbereich IS 1: Herstellung von PUR-Integralschaumstoffen (halb-
harte und harte MDI-Systeme)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositi- Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
1IS1.3.1
Lagerung (Walken) ADO

AAO
Keine thermische Bearbei- H1

IS 1.3 tung

Nachbearbei- |1S1.3.2

tung Sonstige Nachbearbeitung ADO

AAO0

Mechanische Nachbearbei-

tung mit Messern, keine H1
thermische Bearbeitung
e Wartungs- und Repara-
turarbeiten mdglichst im
Absaugbereich ausfiih-
ren
e Leitungen, Behalter, Fil-
. : . ter, Pumpen, Mischkopf
An flexiblen Verblnqlungsschlau- vor dem Ausbau spiilen
chen, Flanschen, Dichtungen, La- .
1S 14 behalt Rohrleit v und dekontaminieren
: gerbenaftern, Ronrieitungen, ven- | \ps 3 e Absperrung und Kenn-
Wartungs- und |tilen, (Fass)Pumpen, Filtern, AAL ioh des W
Reparaturarbei- | Schaummaschinen, Mischkdpfen zeiehnung des Yvar-
' H2 tungs- und Reparaturbe-

ten und sonstigen Teilen von
Schaummaschine und Schauman-
lage mit direktem Isocyanatkontakt

reiches bei moglicher I-
socyanatfreisetzung

e Schutzhandschuhe

e Schutzbrille

e Atemschutzhaube mit
Frischluftzufuhr

e Gesichtsschutz bei U-
berkopfarbeiten
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Produktbereich MS: Herstellung und Verwendung von Montageschaumen

Anwendungsbereich MS 1:  Herstellung von Montageschdumen

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
MS1.11

Flussiges MDI/PMDI — Befiil- *  Schutzhandschuhe

len/Entleeren Tanklastzug, KTC AD2 Ephdutz?nllez d
(Kubischer Tankcontainer) AAl * Indeutige zuordnung
H1 von Flanschen, ggf. Ein-
Objektabsaugung am zu be- sqtz von Doppelkugel-
hahnen

fullenden Behalter

MS 1.1
Lagerung, An-
lieferung flussi-

e Schutzhandschuhe
e Gesichts- und Augen-

MS 1.1.2 schutz
MDI/PMDI S . ) .
ges Flissiges MDI/PMDI - Befiil- AD2 e eindeutige Zuordnung
len/Entleeren Fasser AAL von Flanschen, ggf. Ein-
H2 satz von Doppelkugel-
Objektabsaugung am zu be- hahnen
fullenden Behalter e Anschlusskupplungen im
Freien, Maximaltempera-
tur 42°C bei MDI
S 12 Alle Arbeitsschritte DL e Schutzhandschuhe
Beflllen der Technische Raumliftung AAl gch_utzbrr]llle den Ab
Kartuschen Objektabsaugung am zu be- |H1 ¢ f_'rl)lrltzs_c utz an den Ab-
fullenden Behélter ullstationen
e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
MS 1.3 - AD2 e Gesichtsschutz bei U-
Instandhal- Instandhaltu_ng und Relnlgung VO | An0 berkopfarbeiten
L Pumpen, Leitungen und Behéltern ) .
tung/Reinigung H2 e Explosionsschutz bei

brennbarem Treibmittel
(z. B. Propan/Butan)
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Produktbereich MS: Herstellung und Verwendung von Montageschaumen

Anwendungsbereich MS 2:  Verwendung von Montageschaumen

Arbeitsbereich Bes_,chr_eipung von Arbgitsplatz/ Expositi- Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
Manuell
MS 2.1 Verwendungsfertiger Schaum AD1 e Schutzhandschuhe
Applikation im | quillt aus Schaumdose AAl e Schutzbrille bei Uber-
Freien H2 kopfarbeiten
Natirliche Liftung
Manuell e Schutzhandschuhe
MS 2.2 Verwendungsfertiger Schaum AD1 e Schutzbrille bei Uber-
Applikation in | quillt aus Schaumdose AAL kopfarbeiten
geschlossenen H2 e Bei Verarbeitung grof3er
Raumen Natlrliche Luftung: Fenster Mengen Explosionsge-
und Tiaren offen fahr durch das Treibgas
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 1:  Herstellung von Klebstoffen (PUR, 1K, 2K)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
Schutzbrille
e Schutzhandschuhe
KS1.1.1 e Eindeutige Zuordnung
Beflllen der Vorratstanks aus AD2 von Flanschen, ggf. Ein-
Tankwagen AAO satz von Doppelkugel-
KS 1.1 H1 hahnen
Vorbéreitungs- Gaspendelung e Anschlusskupplungen im
arbeiten Freien, Maximaltempera-
tur 42°C bei MDI
KS1.1.2
tRai?(I;torbeschlckung aus Vorrats- 228 « Reaktorentliiftung iiber
HO Abluftverbrennung
Geschlossenes System
KS1.2.1
. ADO
Ablauf der Reaktion im Reaktor AAD
Geschlossenes System HO
KS1.2.2 :
KS1.2 Probenahme iiber Mannloch mit | AD3 * SCEUtZE””e huh
Durchfilhrung | Kelle AAL Schutz andsc_ uhe
der Reaktion H2 e Atemschutz mit Gasfilter
Objektabsaugung Al
KS1.2.3 AD?
Probenahme Uber Zapfleitung AAL e Schutzbrille
H1 e Schutzhandschuhe
Objektabsaugung
Abfillen in Container, Fasser, AD? e Schutzbrille
KS 1.3 Hobbocks, Dosen AAO e Schutzhandschuhe
Abfillen H1 e Arbeitstemperatur 45 —
Objektabsaugung 55°C
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 2.  Verwendung von 1K-Schmelzklebstoff in der Buch-

binderei
(MDI, TDI)
. . Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen SchutzmalRnahmen
KS21.1
) . ADO
Gebinde 6ffnen von Hand AAD e  Schutzhandschuhe
Natdrliche Liftung H1
KS21.2
Leerfass drucklos machen, Stem-
el herausfahren AD1
P AAO
Geschlossenes System mit HO
Objektabsaugung
KS2.1.3
KS 2.1 Fasswechsel mit/ohne Inliner von |AD2
Leimerwar- Hand ﬁﬁ\o e Schutzhandschuhe
mung im Pre- Objektabsaugung
melter KS 214
Arbeitstempe- o .
ratur 120°C Entsorgung Leerfass ohne Inliner |AD2
von Hand (Restanhaftungen) AAO e Schutzhandschuhe
H1
Natirliche Liftung
KS 215
. AD1
Klebstofferwarmung AAD
Geschlossenes System HO
KS 2.1.6
Reinigung der Anlage von Hand AD1
bei Raumtemperatur AAO e Schutzhandschuhe
H2
Natlrliche Liftung
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 2:  Verwendung von 1K-Schmelzklebstoff in der Buch-

binderei
(MDI, TDI)
. , Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositi- Beispiele fur weitere
Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
KS 221
Rustung der Klebemaschine von | AD1
Hand AAO e Schutzhandschuhe
H2
Objektabsaugung
KS 2.2.2
Klebstoffauftrag (Becken, Spritz-
dise) AD1
AAO
. H1
Geschlossenes System mit
Objektabsaugung
KS2.2.3 AD? e Schutzhandschuhe
Entstérung von Hand AAO o Atemschutz mit Gasfilter
KS 2.2 Ho Al
Klebstoffauftrag | Objektabsaugung
in der Klebe- KS 2.2.4
maschine Leimwechsel manuell mit Heraus-
Arbeitstempe- | fahren des Leimbeckens aus der ﬁig *  Schutzhandschuhe
ratur 120°C Anlage e Atemschutz mit Gasfilter
H1 Al
Natirliche Liftung
KS2.25
Reinigung der Anlage von Hand ADO
(mechanisch) bei Raumtemperatur | AAO e Schutzhandschuhe
H2
Natdrliche Liftung
KS 2.2.6
e e eraa™® A0z |+ Schurandsanure
120°C AAQ e Atemschutz mit Gasfilter
H2 Al
Natdrliche Liftung
Auf Palette im Arbeitsraum bei
KS 23 Raumtemperatur mit Stapelarbei- |AD1
Aushartung ten von Hand mo e Schutzhandschuhe
Natdrliche Liftung
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 2:  Verwendung von 1K-Schmelzklebstoff in der Buch-

binderei
(MDI, TDI)
. . Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositi- Beispiele fur weitere
Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen

Maschinelle Beschneidung mit
Papierstaubabsaugung bei Raum-

KS24 temperatur ADL
. AAO0
Nacharbeiten H1

Einhausung und Objektab-
saugung
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Produktbereich KS:

Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 3

Klebstoff (MDI, IPDI)

Folienkaschierung mit I6semittelfreiem 1K- oder 2K-

Arbeitsbereich

Beschreibung von Arbeitsplatz/

Expositions-

Beispiele fur weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen
KS3.1.1
Leimanschluss: AD1
Gebinde 6ffnen von Hand, Mi- AAD e Schutzbrille
schen bei 2K-Klebstoff H1 e Schutzhandschuhe
Natdrliche Liftung
KS 3.1.2
KS 3.1 Leimerwéarmung im Fass bei 50 - | ADO e Schutzbrille
Vorbereitungs- |80 °C AAO
arbeiten H1 e Schutzhandschuhe
Natirliche Liftung
KS 3.1.3
Leimférderung: ADO
Erwarmtes Fass an Forderung AAD e Schutzbrille
anschliel3en H2 e Schutzhandschuhe
Natlrliche Liftung
KS3.2.1
Klebstoffauftrag im offenen Ver-
fahren auf formstabile Komponen- | ADO
te bei 50 - 80 °C AAO e Schutzhandschuhe
H1
Einhausung mit Objektab-
saugung
KS 3.2 KS 3.2.2
Kaschierung in | Klebstoffauftrag im offenen Ver- |, 5,
der Folienka- | fahren auf formstabile Komponen- |, e Schutzhandschuhe
schiermaschine |t€ bei 50 - 80 °C H1
bis 240 m/min ]
Objektabsaugung
KS 3.2.3
Aufbringen der Kaschierung im ADO
offenen Verfahren bei 50 - 80 °C AAD e Schutzhandschuhe
Einhausung mit Objektab- H1
saugung
KS 3.3
Aushéartung bei ADO
Raumtempera- |Natilrliche Liftung AAO
tur im Zwi- H1

schenlager
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 3 Folienkaschierung mit I6semittelfreiem 1K- oder 2K-
Klebstoff (MDI, IPDI)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
KS 3.4.1
Reinigung der Anlage mit Lésemit- | ADO
teln bei Raumtemperatur AAO e Schutzhandschuhe
H2
KS 3.4 Objektabsaugung
Reinigung der KS_ 3_-4-2 )
Anlage, Besei- | Reinigung von Anlagenteilen ADO

tigung von Be- | durch Ausbrennen bei > 800 °C AAO

triebsstérungen H1
Geschlossene Anlage
KS 343 AD1 e Schutzhandschuhe
Beseitigung von Betriebsstorun- AA2 * Atemschutz mit Ga.Sf'I'
gen im Kaschierbereich H1 ter A1 und Partikelfilter

P2
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 4:  Folienkaschierung mit l6semittelhaltigem 1K- oder
2K-Klebstoff (MDI, IPDI)

Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere

Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen

KS4.1.1
Offnen der Gebinde und Anschlie-

3en an automatische Mischanlage | ADO e«  Schutzbrille

bei Raumtemperatur ﬁé\o e Schutzhandschuhe
KS4.1 Einhausung mit Objektab-
Vorbereitungs- saugung
arbeiten
KS4.1.2
Offnen der Gebinde und Mischen |AD1 e Schutzbrille
von Hand bei Raumtemperatur AAOQ
H2 e Schutzhandschuhe
Objektabsaugung
KS4.2.1
Klebstoffauftrag im offenen Ver-
fahren auf formstabile Komponen- | ADO
te bei Raumtemperatur AAO * Schutzhandschuhe
H1
Einhausung mit Objektab-
saugung
KS 4.2.2
Klebstoffauftrag im offenen Ver- ADO
fahren auf formstabile Komponen- AAD e Schutzhandschuhe
te bei Raumtemperatur H1
KS 4.2
Kaschierung in |Objektabsaugung
der Folienka-

schiermaschine |KS 4.2.3
bis 260 m/min | Klebstofftrocknung und Abdamp-
fung des Lésemittels bei 60 - 120 |AD1

°C im Trockner AAO
H1

Einhausung mit Objektab-

saugung

KS4.2.4

Aufbringen der Kaschierung im

. AD1
offenen Verfahren bei Raumtem- AAD e  Schutzhandschuhe
peratur H1

Technische Liuftung
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 4:  Folienkaschierung mit losemittelhaltigem 1K- oder
2K-Klebstoff (MDI, IPDI)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
KS 4.3
Aushéartung bei ADO
Raumtempera- |Natirliche Liftung AAOQ
tur im Zwi- H1
schenlager
KS44.1
Reinigung der Anlage mit L6semit- | ADO
teln bei Raumtemperatur AAOQ e Schutzhandschuhe
H2
KS 4.4 Objektabsaugung
Reinigung der KS_ 4,'4'2 .
Anlage, Besei- Reinigung von Anlage_ntelleno ADO
tigung von Be- durch Ausbrennen bei > 800 °C AAO
triebsstérungen H1
Geschlossene Anlage
KS 4.4.3 AD1 o Schutzhandschuhe _
Beseitigung von Betriebsstorun- | AA2 e Atemschutz mit Gasfil-
gen im Kaschierbereich H1 ter A1 und Partikelfilter

P2
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 5:  Folienkaschierung mit I[6semittelfreiem 1K-
Schmelzklebstoff (PUR-Hotmelt, MDI)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen
KS5.1.1
Gebinde 6ffnen, Aufgabe in Vor- AD1
erwarmung bis ca. 100 °C AAO e Schutzhandschuhe
H1
Objektabsaugung
KS5.1.2
Vorerwarmung in Aufschmelzwan- | AD1
KS 5.1 ne bei 100 °C AAO
Vorbereitungs- : H1
arbeiten Objektabsaugung
KS5.1.3
Endtemperaturaufheizung im ge-
schlossenen System ADO
bei 100 - 250 °C AAO
H1
Einhausung mit Objektab-
saugung
KS5.2.1
Klebstoffauftrag im offenen Ver-
fahren auf formstabile Komponen- | ADO
te bei 100 - 250 °C AAO e Schutzhandschuhe
H1
Einhausung mit Objektab-
saugung
KS5.2.2
KS 5.2 .
der Folienka- te bei 100 - 250 °C P AA2 e Schutzhandschuhe
schiermaschine H1
bis 260 m/min Objektabsaugung
KS 5.2.3
Aufbringen der Kaschierung im
offenen Verfahren ADO
bei 100 - 250 °C AAO e Schutzhandschuhe
H1
Einhausung mit Objektab-
saugung
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 5:  Folienkaschierung mit I[6semittelfreiem 1K-
Schmelzklebstoff (PUR-Hotmelt, MDI)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen
KS5.3.1
Reinigung der Anlage mit Lésemit- | ADO
teln bei Raumtemperatur AAO e Schutzhandschuhe
H2
KS 5.3 Objektabsaugung
Reiniquna der KS5.3.2
A II 'gu E? . | Reinigung von Anlagenteilen ADO
\nage, BeSel- | y,rch Ausbrennen bei > 800 °C AAO
tigung von Be- H1

triebsstorungen | o o s chlossene Anlage

e Schutzhandschuhe

KS 5.3.3 AD2 At hut it Gasfi
Beseitigung von Betriebsstorun- | AA2 ° Alemschutz mit f>asti-
gen im Kaschierbereich H1 ter Al und Partikelfilter

P2
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 6:  Herstellung von Faltenfiltern mit 2K-Vergussmasse

(MDI)
. . Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere
Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalRnahmen
Fass wechseln, Fass 6ffnen, De-
ckel durchstechen, Fassdeckel mit
KS 6.1 . Entnahmeaggregat gasdicht auf- ADO e Schutzbrille
Vorbereitungs- setzen AAO Schutzhandschuh
arbeiten H1 * Schutzhandschuhe
Natlrliche Liftung
KS6.2.1
Mischen (2K) im Mischrohr bei
Raumtemperatur ADO
P AAO
Geschlossenes System mit H1
Objektabsaugung
KS 6.2.2
Eingiel3en von Hand mit Dosier-
aggregat um den geformten Fal- AD1
K.S 6.'2 tenfilter bei Raumtemperatur AAQ * Schutzhandschuhe
Eingiel3en der H2
Vergussmasse .
um den Ealten- Objektabsaugung
. KS 6.2.3
filter (Boden M ler T fer des Produkt
und Deckel) zu?;]ul—?eiiiiséﬁns er des Frodukts AD1
AAO0 e Schutzhandschuhe
Objektabsaugung am Heiz- H2
tisch
KS 6.2.4
Reinigung/Entstérung von Hand AD1
bei Raumtemperatur AAO e Schutzhandschuhe
H2
Objektabsaugung
KS 6.3.1
Offene Aushartung am Heiztisch |AD1
bei 60 - 80 °C AAOQ e Schutzhandschuhe
H2
KS 63 Objektabsaugung
Aushartung am
Heiztisch KS 6.3.2
Entnahme Fertigprodukt aus Form | ADO
bei Raumtemperatur AAO e Schutzhandschuhe
H1
Objektabsaugung
KS 6.4 ADO
Nacharbeiten Entgraten, Schneiden, Schleifen ﬁﬁ\O e Schutzhandschuhe
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Produktbereich KS:

Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 7:

Klebstoffen
(MDI-Basis)

Verlegung von Parkett mit PUR-1K- oder 2K-

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmalinahmen
KS7.1.1
Gebinde/Fass 6ffnen bei Raum- AD1 .
temperatur AAD e Schutzbrille
H1 e Schutzhandschuhe
Natirliche Liftung
KS7.1.2 AD1
KS 71 Umfillen bei Raumtemperatur AAD e Schutzbrille
i e Schutzhandschuhe
Vorbereitungen Natlrliche Liftung H2
KS7.1.3
Mischen (2K) von Hand mit Ruhrer .
: . AD1 e Schutzbrille
?ar:tuBrohrmaschme bei Raumtempe- AAL e Schutzhandschuhe
H2
Natlrliche Liftung
KS7.21
Fertigparkett: Von Hand bei AD1
Raumtemperatur mit Zahnspachtel | AAO
H2
Natirliche Liftung
KS 7.2 KS 7.2.2
Klebstoffauftrag | Parkettriemchen: Von Hand bei
Raumtemperatur mit Zahnspachtel | AD1
Eindricken der Parkettriemchen AAO0 e Schutzhandschuhe
von Hand ins Kleberbett H4
Natirliche Liftung
KS7.3.1
Werkzeugreinigung von Hand bei | ADO .
Raumtemperatur AAO *  Schutzbrille
H2 e Schutzhandschuhe
KS 7.3 Naturliche Liftung
Reinigung KS 7.3.2
Gebindereste offen abdunsten bei | ADO
Raumtemperatur AAO
H1

Natlrliche Liftung
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 8:  Verlegung von Bodenbelagen aulRer Parkett mit PUR-
1K- oder 2K-Klebstoffen (MDI-Basis)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositi- Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich onsstufen | SchutzmalRnahmen
KS8.1.1
Gebinde/Fass o6ffnen bei Raum- AD1 .
temperatur AAO e Schutzbrille
H1 e Schutzhandschuhe
Natirliche Liftung
Eifilllei bei Raumtemperatur AD1 *  Schutzbrille
KS8.1 P AAOQ e Schutzhandschuhe
Vorbereitungen Naturliche Liftung H2
KS 8.1.3
Mischen (2K) von Hand mit Rahrer AD1
an Bohrmaschine bei Raumtempe- AAL e Schutzbrille
ratur Ho e Schutzhandschuhe
Natirliche Liftung
Von Hand bei Raumtemperatur mit AD1
KS 8.2 Zahnspachtel
AAO0
Klebstoffauftrag Ho
Naturliche Liftung
KS 8.3.1
Werkzeugreinigung von Hand bei | ADO :
Raumtemperatur AAO *  Schutzbrille
Ho e Schutzhandschuhe
KS 8.3 Natdrliche Luftung
Reinigung KS 8.3.2
Gebindereste offen abdunsten bei | ADO
Raumtemperatur AAO0
H1
Natirliche Liftung
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 9:  Klebungen am Schuh mit 2K-PUR-LM-Klebstoff (MDI,

TDI)
. . Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere
Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalRnahmen
KS9.1.1
Gebinde 6ffnen bei Raumtempera- | AD1 e Schutzbrille
tur AAO
H1 e Schutzhandschuhe
KS9.1 Natirliche Liftung
Vorbereitungen |KS 9.1.2
Komponenten mischen bei Raum- | AD1 .
e Schutzbrille
temperatur AAl
H2 e Schutzhandschuhe
Natdrliche Luftung
KS9.2.1
Auftrag auf kleinen Flachen mit AD1
Walzen, Disen, Pinsel bei Raum- e Schutzbrille
AAl
temperatur H2 e Schutzhandschuhe
Objektabsaugung
KS9.2.2
KS 9.2 Auftrag auf kleinen Flachen mit e Schutzbrille
Klebstoffauf- Walzen, Disen, Pinsel bei Raum- | AD3 e Schutzhandschuhe
trag/Applikation | temperatur AA2 e Atemschutz mit Gasfil-
H2 ter Al und Partikelfilter
Keine Objektabsaugung, na- P2
tirliche Raumliftung
Kt?li?f.tifbei Raumtemperatur AD1
P AAO
Objektabsaugung HO
Abgedeckelt Uber Stunden bei
KS 9.3 Raumtemperatur 22(())
Aushartung Einhausung mit Objektab- HO
saugung
KS 9.4 Reinigung der Arbeitsgerate mit ADO
Nacharbeiten, |Losemittel bei Raumtemperatur e Schutzbrille
Lagerung, Rei- AAQ Schutzhandschuh
ag g, _ H2 e Schutzhandschuhe
nigung Objektabsaugung
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Produktbereich KS:

Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 10: Klebungen am Schuh mit 2K-PUR-
Dispersionsklebstoff (HDI)

Arbeitsbereich

Beschreibung von Arbeitsplatz/

Expositions-

Beispiele fur weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen
KS10.1.1
tﬁi?bmde 6ffnen bei Raumtempera- 223 e Schutzbrille
H1 e Schutzhandschuhe
KS 10.1 Natirliche Liftung
Vorbereitungen |KS 10.1.2
Komponenten mischen bei Raum- | AD1 .
temperatur AAD e Schutzbrille
H2 e Schutzhandschuhe
Natdrliche Luftung
KS10.2.1
Auftrag auf kleinen Flachen mit AD1
Walzen, Disen, Pinsel bei Raum- AAL e Schutzbrille
KS 10.2 temperatur Ho e Schutzhandschuhe
Klebstoffauf- - .
trag/Applikation Natdrliche Luftung
KS 10.2.2
Abllften bei Raumtemperatur ADL
P AAO
Natlrliche Liftung HO
Abgedeckelt Gber Stunden bei
KS 103 Raumtemperatur 228
Aushartung Geschlossene Anlage und HO
Natlrliche Liftung
KS10.4.1
Reinigung der Arbeitsgerate mit ADO .
Lésemittel bei Raumtemperatur AAO *  Schutzbrille
KS 104 H2 e Schutzhandschuhe
Nacharbeiten, |Objektabsaugung
Lagerung, Rei-|KS 10.4.2
nigung Reinigung der Arbeitsgerate mit ADO :
Wasser bei Raumtemperatur AAO * Schutzbrille
H2 e Schutzhandschuhe

Natdrliche Luftung
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Produktbereich KS: Herstellung und Verwendung von Klebstoffen

Anwendungsbereich KS 11: Klebungen am Schuh mit HMMG-Klebstoff (MDI, TDI)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
Gebinde 6ffnen und in Maschine AD1
KS11.1 setzen bei Raumtemperatur e Schutzhandschuhe
. AAQ .
Vorbereitungen H1 e Schutzbrille
Natdrliche Luftung
KS11.2.1
Disen-, Walzen- oder Biirstenauf- | AD1 e Schutzhandschuhe
trag bei 120 — 180 °C AAl e Schutzbrille
H1
Objektabsaugung
KS 11.2.2
KS 11.2 Dusen-, Walzen- oder Burstenauf- * Schutzhgndschuhe
. trag bei 120 — 180 °C AD3 e Schutzbrille _ _
Klebstoffauf- AAl e Atemschutz mit Gasfil-
trag/Applikation Keine Objektabsaugung, na- H1 ter A2
tirliche Raumliftung
KS 11.2.3
Beseitigung von Betriebsstorun- AD3 e Schutzhandschuhe
gen mit Temperaturerhdhung AAO e Atemschutz mit Gasfil-
H2 ter A2
Natdrliche Luftung
Abgedeckelt bei Raumtemperatur
ADO
KS 11.3 AAO
Aushartung Geschlossene Anlage und HO
Natirliche Liftung
Maschinelle Reinigung der Ar-
beitsgerate bei ca. 160 °C ADO
Eginli;'jng AAO e Schutzhandschuhe
Geschlossene Anlage und H1
Natirliche Liftung
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Produktbereich EL:

Herstellung und Verwendung von Elastomeren

Anwendungsbereich EL 1.  Herstellung von Elastomeren

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
EL1.1.1
Produktionsvorbereitung:
Abwiegen, Einfiillen von staubfor- Schutzhandschuhe
- . N AD1
migem NDI in gekapselter Wa- AAD Verwenden von ver-
geeinrichtung Ho schlieRbaren Metallbe-
haltern
Einhausung und Objektab-
saugung
EL1.1.21
Prepolymer-Handhabung:
Behalter enthnehmen, Abwiegen
von hei3en Prepolymeren mit NDI- | AD2 ggﬂﬂggﬁngschuhe
EL 1.1 Uberschuss in Absaugkabine, Be- | AAl )
Manuelles halterabsaugung H2 Spritzschutz
HeilRgiel3en von
Elastomerform- |Absaugkabine als Objektab-
teilen auf der | Saugung
Basis von NDI-
Prepolymeren®
EL 1.1.2.2 e GielRbehalter mit De-
Prepolymer-Handhabung: ckel verwenden
Vernetzen heil3er NCO- e Luftgetriebene Rihrer
Prepolymere mit NDI-Uberschuss | AD2 vermeiden, Druckluft
in Absaugkabine, Behdlterabsau- | AAl nicht auf Flissigkeits-
gung H2 oberflache lenken
e Schutzhandschuhe
Absaugkabine als Objektab- e Schutzbrille
saugung e Spritzschutz

3 Zu heiRem entwéassertem Polyester wird abgewogenes pulverférmiges Naphthylen-1,5-diisocyanat (NDI) unter Rih-
ren zugegeben und in Vakuumreaktionsriihrkesseln zu NCO-Prepolymeren mit Uberschiussigem NDI umgesetzt. Die
ca. 120°C heiRen NDI-Prepolymere werden, je nach GroR3e der herzustellenden Elastomerteile, in entsprechende
AnsatzgréRen aufgeteilt und glykolische Vernetzer entsprechend dem stéchiometrischen Verhéltnis durch Rihren in-
nerhalb einer kurzen Zeit beigemischt. Danach bleiben nur bis maximal 120 Sekunden um das bereits reagierende
Gemisch zu Formteilen zu vergieRen.

Der mehrstufige Herstellprozess birgt alle Expositionsmoglichkeiten in sich von staub- bzw. schuppenférmigem Dii-
socyanat bei Raumtemperatur auf Haut und Atemwege bis zu heiRen Isocyanatdéampfen auf die Atemwege sowie
Verbrennungsgefahren durch Umgang mit heiBen Werkzeugen, Apparaturen, Formen, Giel3tischen, Heizschranken
sowie den Reaktionsgemischen beim Wiegen, Vernetzen und Ausgiefl3en in Formen. Die Arbeitsstatten und die Zu-
ordnung der Apparate und Giel3formenpositionierung zueinander missen wegen der kurzen Reaktionszeiten der
GieRsysteme auf den Prozel3 optimal abgestimmt sein. Dem Umstand des Verdampfens hei3er Isocyanatdampfe
mul3 durch geeignet installierte und ausgelegte Luftabsaugungen Rechnung getragen werden, die an die jeweiligen
Arbeitsschritten anzupassen sind.
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Produktbereich EL.: Herstellung und Verwendung von Elastomeren

Anwendungsbereich EL 1.  Herstellung von Elastomeren

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
EL1.131
Giel3vorgang: Schutzhandschuhe

Schutzbrille
Spritzschutz
GielRbehalter abdecken

Transport von Giel3gefalRen mit AD2
vernetzten NCO-Prepolymeren zu | AAl
den Giel3formen H2

Technische Luftung

EL 1.1.3.2

Gieldvorgang:

Manuelles Giel3en von Formteilen
mit vernetztem NDI-Prepolymer
und "Abflammen"” der Luftblasen | AD2
unter Abluftabsaugung an der AAl
Giel3position H2

e Laminare Zuluftin
Richtung der Absau-
gung

e Schutzhandschuhe

e Gesichtsschutz mit
Frischluftzufuhr

e Spritzschutz

e Nach dem ,Abflammen*
abdecken oder in Heiz-
schrank bringen

Technische Raumliftung
Objektabsaugung an den
Giel3formen

EL 1.1.3.3 ¢ Reste im Giel3gefal’
Giel3vorgang: nach dem Giel3vorgang
Behandlung ausgeleerter Giel3ge- | AD2 in Sammelbehalter mit
falRe unter Absaugungen AAl Randabsaugung aus-
H2 laufen und abkiihlen
Technische Raumliftung und lassen
Objektabsaugung e Schutzhandschuhe
EL1.1.34 e Heizschrank mit erhoh-
Nachbehandlung der Elastome- tem Abluftanteil betrei-
ren: AD1 ben )
Tempern, Entformen, Nachwar- AAD e Beim Offnen des Heiz-
men H1 schrankes ersten Heil3-
luftschwall Gber der Tur
Heizschrank mit Abluftanla- absaugen

ge und Objektabsaugung e Schutzhandschuhe
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Produktbereich EL.: Herstellung und Verwendung von Elastomeren

Anwendungsbereich EL 1.  Herstellung von Elastomeren

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
EL1.2.1
Einlagern, Abwiegen, Einfullen der
festen MDI/TDI-Prepolymeren in
den Reaktionskessel Uiber gekap- 223 «  Schutzhandschuhe
selte Wageeinrichtung Ho
Einhausung und Objektab-
saugung
EL 1.2.2
Uberfuihren der heiBen Prepolyme- e Behalter beim Trans-
re vom Reaktionskessel in den :
Maschinenbehélter in Absaugka- |AD2 gl(()étnmlt Deckel zude-
bine 'I:"i‘l e Schutzhandschuhe
Einhausung und Objektab- * Sprr:tzsgh_ﬁtz
EL 1.2 saugung, Absaugung auch * Schutzbrille
Maschinelles an den Behélterdffnungen
Heil3gieRen von e Prepolymerbehélter
Elastomerform- | EL 1.2.3 zum Auslaufen oder
teilen unter Abstellen der leeren, heiRen Pre- |AD2 Abkiihlen umgedreht
Verwendung polymerbehélter unter Absaugung | AAO auf abgesaugten Auf-
von MDI- oder H1 fangbehalter abstellen
TDI- Objektabsaugung e nur mit aufgelegtem
Prepolymeren Deckel abstellen
EL 124 e Schutzhandschuhe
Maschinelles Giel3en der Formtei- ¢ t:?:i%?&igl;trgillt;éggr
le unter Absaugeinrichtungen AD2
AAL ben
Objektabsaugung am GieR- |[H1 ¢ Gbe(;ulltf Gm(fj&for_mgn
kopf und Uber den Giel3for- andecken oder in den
men Heizschrank transpor-
tieren
EL 1.2.5
H?gﬁ;gggnubnegh;ﬂgrﬁeaktlons' und AD2 e Schutzhandschuhe
AAl e beschichtete Schiirze
Objektabsaugung an den H2
Behélterdffnungen
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Produktbereich EL.: Herstellung und Verwendung von Elastomeren

Anwendungsbereich EL 1.  Herstellung von Elastomeren

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
EL 1.3.1
Erwéarmen der Liefergebinde (ca. e Schutzhandschuhe
60°C) von MDI/TDI; Umfiillen in e Arbeitsschutzkleidung
und Abwiegen aus Entgasungs- AD2 e beschichtete Schiirze
kessel unter Absaugung AAl e Prepolymerbehalter mit
H2 Deckel abdecken
Objektabsaugung am Liefer-
gebinde und Entgasungsbe-
halter
EL 1.3.2
. . Schutzhandschuh
EL 1.3 Zumischen des Vernetzers in Ab- : A(r:b;itzsirr:utszckléjiding
Manuelles saugkabine, Transport der ver- ) N
HeiRgieRen von | netzten Reaktionsgemische zu ﬁgf * 2EISCQIChtetLe fStc"r;]urze
Elastomerform- | den abgesaugten Giel3formen H1 * DTt von Luttrunremn
teilen unter n!_cht auf Gemischober-
Verwendung Einhausung und Objektab- ﬂa_‘Che Ier_]_ken
von MDI- oder |saugung e Giel3behalter abdecken
TDI- EL 1.3.3 . e Schutzhandschuhe
Prepolymeren | Giel3vorgang mit e Arbeitsschutzkleidun
e Einfullen in GieRformen unter ; Lng
Objektabsaugungen . beschlchtete Schgrze
e Transport der gefillten Gie3- |\, *  bei Ausfall der Objekt-
formen in Heizschrank absaugu_ng Atemschutz
. AAl mit Gasfilter A2 und
e Abstellen der entleerten, hei- S
) ) H2 Partikelfilter P2
Ren GielRbehéalter unter Ab- . N
saugungen o GielRbehélter abdecken
e Behalter nur unter Ab-
Objektabsaugung an den saugungen abstellen
GielRformen
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Produktbereich EL.: Herstellung und Verwendung von Elastomeren

Anwendungsbereich EL 1.  Herstellung von Elastomeren

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
EL14.1
Erwéarmen der Liefergebinde (ca.
60°C) von MDI/TDI-Prepolymeren; Schutzhandschuhe
Uberfuihren der heiBen Prepolyme- AD? Atemschutz mit Gasfil-
re aus dem Liefergebinde in den AAL ter A2 und Partikelfilter
Entgasungskessel bzw. Maschi- Ho P2 und beschichtete

El14 nenkessel unter Absaugung Schiirze beim manuel-

Maschinelles lem Uberfiihren

Heilgieen von | opjektabsaugung an den

Elastomerform- | Behaltersffnungen

teilen unter

Verwendung

von MDI- oder |EL 1.4.2 Schutzhandschuhe

TDI- Maschinelles Gief3en der Formtei- Heizschrank mit erhoh-

Prepolymeren |le unter Absaugeinrichtungen AD2 tem Abluftanteil betrei-

AAl ben

Objektabsaugung am Gie3- |H1 Geflllte Giel3formen
kopf und Uber den Giel3for- abdecken oder in Heiz-
men schrank transportieren
EL15.1
Erwéarmen der Liefergebinde (ca.
60°C) von MDI/TDI-Prepolymeren; Schutzhandschuhe
Uberfuihren der heiBen Prepolyme- AD? Atemschutz mit Gasfil-
re aus dem Liefergebinde in den AAL ter A2 und Partikelfilter
Entgasungs- bzw. Maschinenkes- P2 und beschichtete

EL 1.5 sel unter Absaugung H2 Schiirze beim manuel-

Kaltgiefsen von lem Uberfiihren

El_astom.erform- Objektabsaugung an den

teilen rﬂ't 2K- I Behalteroffnungen

g;set_esmgrt]_ EL 1.5.2 . Schutzhandschuhe
Maschinelles Gief3en der Formtei- Heizschrank mit erhdh-
le unter Absaugeinrichtungen AD2 tem Abluftanteil betrei-

AAl ben

Objektabsaugung am Giel3- H1 Gefilllte GieRformen
kopf und Uber den Giel3for- abdecken oder in Heiz-
men schrank transportieren
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Produktbereich EL.: Herstellung und Verwendung von Elastomeren

Anwendungsbereich EL 1.  Herstellung von Elastomeren

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Téatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

EL 1.6.1
Einlagern, Abwiegen, Einfillen des
festen MDI in den Reaktionskessel | ADO

mit gekapselter Wageeinrichtung | AAl e Schutzhandschuhe
H2

Einhausung und Objektab-

saugung

EL 1.6.2
E'— 1'-[6” Aufschmelzen des MDI und Einfl-

ersteliung von | en oder Einsaugen des ge- . .

thermoplasti- schmolzenen MDI in den Reakti- ﬁii ¢ AteR’lZSChlétZPmIt.I?la];SIfll-
schem Polyu- | 5hskessel ter A2 und Partikelfilter
rethanen (TPU) H1 P2

auf Basis MDI | gpjektabsaugung an den
im Prepolymer- | gehaltersffnungen

Verfahren
EL 1.6.3

Maschinelles GieRen der Formtei-
le unter Absaugeinrichtungen

e Schutzhandschuhe
e Heizschrank mit erhoh-

AD2 tem Abluftanteil betrei-
. . AAl ben
Objektabsaugung am Giels- 1}, o Gefillte GieRformen

kopf, ber den GieRformen

und den Temperformen abdecken oder in Heiz-

schrank transportieren
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Produktbereich EL:

Herstellung und Verwendung von Elastomeren

Anwendungsbereich EL 2:

und PUR-Fugendichtmassen

Verwendung von PUR-Scheiben-/Karosserieklebern

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen
EL2.1.1
Auftrag des Scheibenkle- AD1
bers/Karosserieklebers aus Kartu-
schenpresse ﬁﬁxo e Schutzhandschuhe
Natdrliche Luftung
EL 2.1.2
Aushérten des eingebauten ADO
Scheibenkle-
. AAO
bers/Karosserieklebers HO
Technische Liftung
EL 2.1 EL 2.1.3
1K-/2K- Ausharten des eingebauten AD1
Scheibenkleber | Scheibenkle-
) AAO
oder Karosse- | bers/Karosserieklebers
s HO
riekleber
(MDI) Naturliche Liftung
EL 2.1.4
Trennen der Klebefuge mit oszillie-
o ADO
rendem Werkzeug ohne zusatzli- AAD
che Erwarmung HO
Natdrliche Luftung
EL 2.1.5
. . e Schutzhandschuhe
grrgﬂgen der Klebefuge mit Hei3- AD3 e Ersatz durch Verfahren
AAl EL2.1.4
Hl e Atemschutz mit Gasfil-

Technische Liftung
Objektabsaugung

ter Al

4 Beim Trennen von Klebefugen unter Anwendung von Hitze werden die
organischen Substanzen zu Gasen, Dampfen und Rauchen zersetzt
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Produktbereich EL.: Herstellung und Verwendung von Elastomeren

Anwendungsbereich EL 2. Verwendung von PUR-Scheiben-/Karosserieklebern
und PUR-Fugendichtmassen

Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere

Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen

EL 2.2.1
Auftrag der Fugendichtung aus
Kartuschenpresse in nattrlich be-

lufteten Bereichen 223 e Schutzhandschuh
Glattstreichen der Fuge mit Werk- H1 chutzhandschuhe
zeug
Natirliche Liftung

E}IE_Z.Z EL 2.2.2

. _ | Auftrag der Fugendichtung aus
glejgendlchtun Kartuschenpresse in natirlich be- | AD1 «  7um Glattstreichen
(MDI) lufteten Bereichen AAD Werkzeug verwenden

Glattstreichen der Fuge mit Finger | H2-3

Natirliche Liftung

EL 2.2.3
Ausharten der Fuge im bellfteten | ADO
Bereich AAO

HO

Natlrliche Liftung
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Produktbereich HS: Hartschaumsysteme
Anwendungsbereich HS 1:  Hartblockschaum?® (MDI-System)
. , Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
HS1.1.1
Kontrolle und Einstellung der
Schdummaschine .
(Tagesbehélter, Pumpen, Filter, * Bel offer_l_em Umgan_g_
Dichtungen) AD1 (z. B. Storungsbeseiti-
9 AAQ gung) fur Frischluftzu-
Objektabsaugung an Ma- H1 . gg:ust%%ir:jschuhe
schinenbehalterentliftungen Schutzbril
(auch fir Aminkatalysato- * Schutzbrille
ren), Pumpen und Dichtun-
gen
e Schdumtunnelabsau-
gung auch bei Einricht-
HS 1.1 El?]rllcﬁtgn des Mischkopfes und arbeiten benutzen
Schaumbereich Auftragsbereiches P AD1 e Bei offenem Umgang
der Blockanla- 9 AAO0 (z. B. Stoérungsbeseiti-
ge Objektabsaugung des H1 ?uhng) fur Frischluftzu-
Schaumtunnels unrsorgen
e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
e Vor- und Nachlauf der
Schaumtunnelabsau-
HS 1.1.3 gung mit Koppelung an
Schaumvorgang (auch Anfahrbe- die Maschinensteue-
trieb) AD1 rung
Blockkontrolle im Schaumtunnel AAl e Ausreichend Frischluft-
H1 versorgung bei Arbeit
Objektabsaugung im im Schaumtunnel
Schaumtunnel e Schutzhandschuhe bei
Arbeit im Schaumtun-
nel

Die Herstellung von Hartschaumstoffblocken erfolgt auf quasikontinuierlich arbeitenden Schdumanlagen. Die Forde-
rung und Dosierung der Rohstoffstréme (bis zu 250 kg/min.) erfolgt Ublicherweise mittels Hochdruck-Pumpen durch
fest installierte Leitungen in eine Rihrwerksmischkammer, aus der das Reaktionsgemisch auf eine kontinuierlich vom
Mischkopf weg bewegte gefaltete Papierbahn aufgetragen wird, die mit Seitenpapierbahnen eine U-Form bildet. Dort
schdumt das Gemisch kontinuierlich zu einem Endlosblock auf. Die eigentliche Reaktionszeit des Reaktionsgemi-
sches betragt etwa 60 Sekunden. Die Papierbahnen werden vom formstabilen Block abgezogen und aufgewickelt,
nach dem "Ablangen" des Blockstranges in einzelne Teilblécke werden diese ins Lager zur endgiltigen Aushartung
und Ablagerung gebracht.
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Produktbereich HS: Hartschaumsysteme

Anwendungsbereich HS 1:  Hartblockschaum (MDI-System)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fir weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalRnahmen
o Weiterlaufen der
Schaumtunnelabsau-
gung
e Isocyanatférderung
HS 1.1 g(?eij;rl] des Schaumvorgangs Zuerst abschalten
Schaumbereich (Abfahrbetrieb) AD1 e Spulen von Mischkopf
der Blockanla- AAl und Austragleitung mit
ge Objektabsaugung im H2 Polyol oder Spulmittel
(Fortsetzung) | g i sumtunnel e Bei Reinigungsarbeiten
Schutzhandschuhe und
Schutzbrille verwen-
den, fur ausreichen
Frischluftzufuhr sorgen
e Vor- und Nachlauf der
HS 121 Schaumtunnelabsau—
Kontrollen: gung mit K_oppelung an
e des Schaumvorganges die Maschinensteue-
. AD1 rung
¢ des aufsteigenden Block AAl ¢ Ausreichend Frischluft-
e Korrektur des Papierlaufs H1 versorgung bei Arbeit
. . im Schaumtunnel
gfﬁ,%ﬁ?ﬁj?#gung 'm e Schutzhandschuhe bei
Arbeit im Schaumtun-
HS 1.2 nel
Schaumtunnel « Dem Schaum zuge-
HS 1.2.2 vv_andte Seite der _Pa—
Abziehen und Aufwickeln des Q:ﬁﬁiﬂgﬁn nach innen
Trennpapiers AD1 . :
AAO e Arbeitsplattform mit
Objektabsaugung an der H1 ggzznl(;issigﬁgnlzi%ine
Aufwicklung mit Zuluftfuh- ; '
rung Glttgrroste
e Textile Schutzhand-
schuhe
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Produktbereich HS: Hartschaumsysteme

Anwendungsbereich HS 1:  Hartblockschaum (MDI-System)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
HS 1.3.1 e Luftabsaugung Uber
Bedienen, Kontrollieren, AD1 Querschneider im Dau-
Blocke kennzeichnen AAD erbetrieb
e Schutzhandschuhe bei
HS 1.3 Objektabsaugung uber dem H1 Berlhrung des
Querschneider Querschneider Schaums
HS 1.3.2 .
R ADO e Schutzhandschuhe bei
Manueller Transport von Blécken AAD Berihrung des
Nattrliche Raumliftung H1 Schaums
e Wartungs- und Repara-
turarbeiten maglichst
im Absaugbereich aus-
fuhren
e Leitungen, Behalter,
. . Filter, P , Misch-
An flexiblen Verbindungsschlau- k(l);rvoru(;g?ﬁgus[;cu
chen, Flanschen, Dichtungen, La- spiilen und dekontami-
gerbehéltern, Rohrleitungen, Ven- :
HS 1.4 tilen, (Fass)Pumpen, Filtern AD2-3 nieren
\Flzvsrgjrz?usr_al:kr)]gi- Schaummaschinen, Mischkdpfen |AAl ¢ ﬁgiﬁﬁgﬁn%ggc\t\/ﬁ?m
tenp und sonstigen Teilen von H2 tunas- un%l Reparatur-
Schaummaschine und Schauman- bergiches bei rgm'glicher
![Zﬁ% mit direktem Isocyanatkon- Isocyanatfreisetzung
e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
e FUr genugend Frisch-
luftzufuhr sorgen
e Gesichtsschutz bei U-
berkopfarbeiten

Es ist nicht akzeptabel, ungespiilte, mit Isocyanaten kontaminierte Pumpen und sonstige Anlagenteile zur Reparatur
oder Wartung aufBer Haus zu geben
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Produktbereich HS: Hartschaumsysteme

Anwendungsbereich HS 2:  Dammplatten mit flexiblen Deckschichten (DTB)

(MDI-System)’

Arbeitsbereich

Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen

HS 2-1 . gen
Schaumbereich
der DTB-
Anlage .
g e Absaugung auch bei
HS 2.1.2 Eér:]nchtarbelten benut-
Einrichten des Mischkopfes und AD1 Bei off U
Auftragsbereiches ° €l offenem L'mgang
AAO (z. B. Stoérungsbeseiti-
H1 gung) fur Frischluftzu-

HS2.1.1
Kontrolle und Einstellung der
Schaummaschine

(Tagesbehélter, Pumpen, Filter, * Bei offenem Umgang

(z. B. Stérungsbeseiti-

plentungen) 223 gung) fur Frischluftzu-
Objektabsaugung an Ma- H1 fuhr sorgen

e Schutzhandschuhe

schinenbehalterentliftungen )
9 e Schutzbrille

(auch far Aminkatalysato-
ren), Pumpen und Dichtun-

Objektabsaugung des

Schaumbereiches fuhr sorgen

e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille

7

Die Herstellung von Dammplatten mit flexiblen Deckschichten erfolgt auf kontinuierlich arbeitenden Schaumanlagen.
Die Forderung und Dosierung der Rohstoffstrome (bis zu 50 kg/min.) erfolgt Ublicherweise mittels Hochdruck-
Pumpen durch fest installierte Leitungen in einen Hochdruckmischkopf. Das Reaktionsgemisch wird oszillierend auf
die untere seitlich aufgekantete Deckschicht aufgetragen, schaumt bei fortschreitender Reaktion zum Polyurethan in-
nerhalb von max. 30 Sekunden auf, wird vor Erreichen der Abbindezeit mit der oberen Deckschicht abgedeckt und
bildet damit im Schaumtunnel (Druckzone) einen allseits umschlossenen, kalibrierten Endlosplattenstrang. Nach dem
"Ablangen" durchlaufen die Platten eine Auskihlstrecke, werden konfektioniert, gekennzeichnet, verpackt, palettiert
und gelagert.
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Produktbereich HS: Hartschaumsysteme

Anwendungsbereich HS 2:  Dammplatten mit flexiblen Deckschichten (DTB)
(MDI-System)

Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere

Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen

e Vor- und Nachlauf der
Absaugung mit Koppe-

HS 2.1.3 . .
HS 21 : Schaumvorgang (auch Anfahrbe- lung an die Maschinen-
Schaumbereich | . steuerung
der DTB- trieb) . AD1 e Ausreichend Frischluft-
Schaumkontrolle in der Anlage AAl . .
Anlage H1 versorgung bei Arbeit
ronsend) | objektabsaugung des . Schuzhandsehane bei
Schdumbereiches Arbeit an der Druckzo-
ne
e Weiterlaufen der Ab-
saugung
e Isocyanatforderung
zuerst abschalten
e Spulen von Mischkopf
HS 214 und Austragleityng_ mit
Beenden des Schaumvorgangs Polyol oder S_pulmlttel
(Abfahrbetrieb) AD1 e bzw. mechanisches
AAl Entfernen des ausge-
Objektabsaugung des H1 harteten Schaumes aus
Schaumbereiches Mischkopf und Aus-
tragsdisen
HS 2.2 e Bei Reinigungsarbeiten
Schaumanlage Schutzhandschuhe und

Schutzbrille verwen-
den, fir ausreichend
Frischluftzufuhr sorgen

e Vor- und Nachlauf der
Absaugung mit Koppe-

Kontrollen: ) lung an die Maschinen-
e des Schaumvorganges AD1 steuerung

¢ des aufsteigenden Schaumes AAl e Fir ausreichend Frisch-

H1 luftzufuhr sorgen

e Schutzhandschuhe bei
Arbeit im Schaumtun-
nel

HS2.2.1

Objektabsaugung des
Schaumbereiches
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Produktbereich HS:

Hartschaumsysteme

Anwendungsbereich HS 2:

(MDI-System)

Dammplatten mit flexiblen Deckschichten (DTB)

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalRnahmen
HS 2.3.1 N
Ablangung und Konfektionierung ¢ Luftabsgug%ng ubgr
kontrollieren Quersc_ne_l erun
HS 2.3 ADO Konfektionierung im
Queréchneider, Objektabsaugung Uber dem ﬁﬁ‘o gaﬁetrbﬁtrlzb huhe bei
Konfektionie- |Querschneider und Konfekti- * BC }’hz an dsc the bel
rung, Kenn- oniereinrichtung S;r]l;ur#]gg es
zeichnung,
Verpackung HS 2.3.2 :
X ADO e Textile Schutzhand-
Kennzeichnung und Verpackung AAD schuhe bei Beriihrung
Natlrliche Raumluftung H1 des Schaums
e Wartungs- und Repara-
turarbeiten moglichst
im Absaugbereich aus-
fuhren
e Leitungen, Behélter,
. . Filter, Pumpen, Misch-
An flexiblen Verbindungsschlau- k(l)pf vorudeI?n AustI)S:au
chen, EI_anschen, ch_htungen, La- spiilen und dekontami-
gerbehéltern, Rohrleitungen, Ven- :
HS 2.4 tilen, (Fass)Pumpen, Filtern AD2-3 nieren
Wartungs- und npen, = ) e Absperrung und Kenn-
.| Schaummaschinen, Mischkopfen |AAl :
Reparaturarbei- und sonstigen Teilen von Ho zeichnung des War-
ten 9 tungs- und Reparatur-

Schaummaschine und Schauman-
lage mit direktem Isocyanatkon-
takt®

bereiches bei moglicher
Isocyanatfreisetzung

e Schutzhandschuhe

e Schutzbrille

e Fir genugend Frisch-
luftzufuhr sorgen

e Gesichtsschutz bei U-
berkopfarbeiten

Es ist nicht akzeptabel, ungespiilte, mit Isocyanaten kontaminierte Pumpen und sonstige Anlagenteile zur Reparatur
oder Wartung aufBer Haus zu geben
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Produktbereich WS:

Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 1:

Weichformschaum (HeiBschaum) TDI-System®

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
Bei offenem Umgang
\Ié\llltserlulné Dosierpumpen entliften (2. B. Stbrungsbeseﬂt
Forderleistung einstellen, prufen ’ AD2 gu_ng).Atemschutzgerat
(auslitern) ' AAL mit Frischluftzufuhr
verwenden
H1 Schutzhandschuhe
Einhausung mit Objektab- .
saugung Sch_utzbrllle
Spritzschutz
Druckentlastung durch
Gegendruckbefiillung
vermeiden
\[/)vossile.rgnlage bei_DruckentIastung
WS 1.1.2 Objektabsaugung am
Tagesbehalter Druck entlasten, EntlGftungsventil ver-
offnen, Rohstoffe einfiillen, Uber- wenden
druckventile und Dichtungen prii- | AD2 ¢ Rohstoffe mit Vakuum
fen AAl und Fullrohr einsaugen
H1 e Bei offenem Umgang
Objektabsaugung bei Druck- (z. B. Stérungsbeseiti-
entlastung und Befillen of- gung) Atemschutzgeréat
fener Behalter mit Frischluftzufuhr
verwenden
e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
e Spritzschutz

9

Aus den druckbeaufschlagten Tagesbehéaltern der Schaummaschine werden die Komponenten Polyol und TDI sepa-
rat zum Mischkopf geférdert und dort wahrend des Eintrags in die ca. 50-60°C warmen, gedffneten Metallschaum-
formen zum Reaktionsgemisch vermischt. Nach dem SchlieBen der Formen schdumt das Reaktionsgemisch in der
mit Entluftungséffnungen im Formdeckel versehenen Form zum PUR-Formschaumstoff auf. Die auf kontinuierlich
laufenden Kettenforderanlagen montierten Formentréger durchlaufen wahrend der folgenden etwa 10-15 Minuten ei-
nen Heiztunnel in dem die Formen auf etwa 120°C Formwandtemperatur aufgeheizt werden. Dabei reagiert der
Formschaum vollstandig aus. Die heiRen Weichformschaumkérper werden auf3erhalb des HeiRlufttunnels aus der
Form enthommen, in Hangefoérdergestellen oder Hordenstellagen abgelegt und zum Abkihlen ins Lager verbracht.
Die Form wird fir die nachste Schaumung mit Trennmittel eingespriiht, abgekuhlt und evtl. Haltevorrichtungen oder
Drahtverstarkungen eingelegt.
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Produktbereich WS:

Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 1:

Weichformschaum (Heil3schaum) TDI-System

Einhausung mit Objektab-
saugung

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
e Luftabsaugung des
gesamten Eintragsbe-
reiches in die Formen
WS 1.21 absaugtechnisch opti-
Eintragen des Reaktionsgemischs, mieren
Zuruckfahren des Mischkopfes AD? e Verlangerung der Hal-
AAD tevorrichtung am
Objektabsaugung im gesam- H1 Handmischkopf, um
ten Eintragsbereich in die Abstand zu den For-
Formen und an der Ruhepo- men beim Eintragen
sition des Mischkopfes des Reaktionsgemi-
sches zu gewinnen
e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
WS 1.2
Schaumanlage _
e Durch Deckel beim
WS 1.2.2 Schliel3vorgang ver-
Schlie3en und Verriegeln der AD2 dréngte Luft gezielt in
Schaumform AAO Bewegungsrichtung der
H1 Luft aber vom Personal
Objektabsaugung weg absaugen
e Schutzhandschuhe
WS 1.2.3 . :
Entliften der Formnester durch ¢ ge2|e.lter Fr.'SCh.ll.m_
das aufschdumende Reaktions- AD2 ;phleler beidseitig
ccnp 10 langs der Formlaufbahn
gemisch AAO
H1 zur Steuerung der

HeiRluftkonvektion in
die Absaugung

10

Emission aus den Formen erfolgt bis zum vollstandigen Ausfillen der Formmulde mit Schaumstoff
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 1:  Weichformschaum (HeiRschaum) TDI-System

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
WS 1.2.4 o Ieiqhter Unterdruck im
Heizen der Formen im Heiztunnel |AD1 H(_alztunnel' und ggf. la-
AAL minarer Frlschluft-
Einhausung mit Objektab- HO schieier am Ein- und
saugung Ausgang des Heiztun-
nels
WS 1.2.5
Reinigen der Formendeckel vom | AD2 * Schutzhandschl_J_he
Schaumaustrieb AAO * Luftabsaugung uber
H1 den Formen vom Per-
Objektabsaugung sonal weg
e Entriegeln und Offnen
des Formendeckels un-
WS 1.2.6 ter gezielter Luftabsau-
WS 12 Entriegeln und Offnen der AD2 gung seitlich und vor
Schaumanlage | schgumform AAO der Form etwas ober-
(Fortsetzung) H1 halb der Trennebene
Objektabsaugung von Formdeckel und
Formmulde
e Schutzhandschuhe
WS 1.2.7 o
Entnahme des Formteils, * Kurze Verweilzeit des
Ablage in Transportgestelle zur entnommenen Teils in
Lagerung Bereich einer Absau-
AD2 gung zum Abdampfen
Objektabsaugung AAO del’ heiBen Ze”gase
H1 e Transportgestelle unter
Absaughaube platzie-
ren
e Schutzhandschuhe
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 1:  Weichformschaum (HeiRschaum) TDI-System

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Téatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

e Wartungs- und Repara-
turarbeiten maglichst
im Absaugbereich aus-
fuhren

e Leitungen, Behalter,
Filter, Pumpen, Misch-
kopf vor dem Ausbau
sptlen und dekontami-

An flexiblen Verbindungsschlau-
chen, Flanschen, Dichtungen, La-
gerbehaltern, Rohrleitungen, Ven-

WS 1.3 . . nieren

Wartungs- und tllen_,_ (Fass)Pumpen, F_|Itern1 AD2-3 e Absperrung und Kenn-
.| Schaummaschinen, Mischkopfen |AAl :

Reparaturarbei- und sonstigen Teilen von H2 zeichnung des War-

ten 9 tungs- und Reparatur-

Schaummaschine und Schauman-
lage mit direktem Isocyanatkon-
takt!

bereiches bei moglicher
Isocyanatfreisetzung

e Schutzhandschuhe

e Schutzbrille

e Atemschutzhaube mit
Frischluftzufuhr

e Gesichtsschutz bei U-
berkopfarbeiten

1 Mit Isocyanaten oder Aminen kontaminierte Pumpen oder sonstige Anlagenteile nicht ohne vorheriges Spiilen bzw.

Dekontaminieren zur Reparatur oder Wartung an Dritte abgeben
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 2:  Weichformschaum (Kaltschaum) MDI-System*?

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Téatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

e Bei offenem Umgang
(z. B. Stérungsbeseiti-

WS 2.1.1 gung) Atemschutzgerat

Filter und Dosierpumpen entliften, mit Frischluftzufuhr

Forderleistung einstellen, prifen | AD2 verwenden

(auslitern) AAl e Einhausung auch we-
H1 gen Larmschutz erfor-

Einhausung mit Objektab- derlich

saugung e Schutzhandschuhe

e Schutzbrille
o (Ggf. Spritzschutz

e Druckentlastung durch

WS 2.1 Gegendruckbefillung

Dosiermaschi- vermelden
ne e Bei Druckentlastung
WS 2.1.2 Objektabsaugung am
Tagesbehalter Druck entlasten, Entluftungsventil ver-
offnen, Rohstoffe einfiillen, Uber- wenden
druckventile und Dichtungen prii- | AD2 ¢ Rohstoffe mit Vakuum
fen AAl und Fallrohr einsaugen
H1 e Bei offenem Umgang
Objektabsaugung bei Druck- (z. B. Stérungsbeseiti-
entlastung und Befillen of- gung) Atemschutzgerat
fener Behalter mit Frischluftzufuhr
verwenden

e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
e Ggf. Spritzschutz

12 Aus druckbeaufschlagten Tagesbehaltern der Schaummaschine werden die beiden auf ca. 22°C temperierten Kom-

ponenten Polyol und MDI-Gemisch separat zum Mischkopf geférdert, dort zum Reaktionsgemisch vermischt und in
die offenen oder geschlossenen ca. 45-50°C warmen Metallschdumform eingetragen, die auf Rundtischanlagen oder
Einzelformtragern in Kettenférderanlagen montiert sind und kontinuierlich oder taktend bewegt werden. Das Reakti-
onsgemisch schdumt in den mit Entliftungs6ffnungen versehenen Formen zum PUR-Schaumstoff auf und hartet
wahrend der folgenden etwa 10-15 Min. in der Form aus. Danach werden die Formen entriegelt, gedffnet, und der
erzeugte noch warme Formschaumkoérper entnommen, mittels Walzenstuhl die Schaumzellen vollstandig geoffnet
und zum Abkiihlen ins Lager verbracht. Die Form wird fiir die nachste Schaumung mit Trennmittel eingespriiht, evtl.
Haltevorrichtungen eingelegt und ggf. geschlossen.
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 2:  Weichformschaum (Kaltschaum) MDI-System*?

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen
Luftabsaugung des
gesamten Eintragsbe-
reiches in die Formen
WS22.1 , , absaugtechnisch opti-
Emtragen o_les Reaktionsgemischs mieren
\T\;;;si%c\i/vrglrflggﬁgoglegen des Verlangerung der Hal-
Mischkopfes AD2 tevorrlc_htung am
AAl Handmischkopf, um
Objektabsaugung im gesam- H1 Abstanq 2u (_jen For-
ten Eintragsbereich in die men belm_Emtrage_n
Formen und an der Ruhepo- des Reaktlons_geml-
sition des Mischkopfes sches zu gewinnen
Schutzhandschuhe
Schutzbrille
Ggf. Spritzschutz
WS 2.2.2
WS 22 Eintragen des Reaktionsgemischs
Schaumanlage mit maschinell gefiihrtem Misch- Luftabsaugung des
kopf gesamten Eintragsbe-
Wegschwenken/Ablegen des AD1 reiches in die Formen
Mischkopfes AAl absaugtechnisch opti-
H1 mieren
Objektabsaugung im gesam- Schutzhandschuhe
ten Eintragsbereich in die Schutzbrille
Formen und an der Ruhepo-
sition des Mischkopfes
WS 223 Durc_h Deckel beim
Manuelles und maschinelles Sc__hherorgang ver
. : AD1 dréngte Luft gezielt in
Schlie3en und Verriegeln der .
Schaumformen AAl Bewegungsrichtung der
H1 Luft aber vom Personal
. weg absaugen
Objektabsaugung Schutzhandschuhe
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 2:  Weichformschaum (Kaltschaum) MDI-System

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Téatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

e Im Entliftungsbereich
der Formen (bei Rund-
tisch- oder Kettenfor-
deranlagen mindestens
2-3 Formtaktpositionen
oder Strecke, die in 1,5
Min. von Formen zu-
rickgelegt werden) ge-

WS 2.2.4 zielt die aus Formen
Entliften der Formnester durch entweichende Luft ab-
das aufschdumende Reaktions- AD2 saugen; Stromungs-
gemisch®? AAL richtung und Stro-
HO mungsgeschwindigkeit
Einhausung mit Objektab- beachten
saugung o Diffuse Verteilung kon-
taminierter Luft vermei-
den
WS 2.2 e Gezielter Frischluft-
Schaumanlage schleier beidseitig
(Fortsetzung) langs der Formlaufbahn

zur Steuerung der
HeiRluftkonvektion in
die Absaugung

WS 2.2.5
Reinigen der Formendeckel vom | AD2 * Schutzhandschlfhe
Schaumaustrieb AAO * Luftabsaugung Uber
H1 den Formen vom Per-
sonal weg

Objektabsaugung

e Entriegeln und Offnen
des Formendeckels un-

WS 2.2.6 ter gezielter Luftabsau-
Entriegeln und Offnen der AD2 gung seitlich und vor
Schaumform AAO der Form etwas ober-
H1 halb der Trennebene
Objektabsaugung von Formdeckel und
Formmulde

e Schutzhandschuhe

13 Emission aus den Formen erfolgt bis zum vollstandigen Ausfillen der Formmulde mit Schaumstoff
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 2:  Weichformschaum (Kaltschaum) MDI-System

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Téatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

e Kurze Verweilzeit des
entnommenen Teils in
Bereich einer Absau-

WS 2.2.7 gung zum Abdampfen
Entnahme des Formteils, Aufdri- der heilRen Zellgase
WS 2.2 : AD2 :
- cken der Zellen, Ablage in Trans- e Absaugung der im
Schaumanlage AAl N
portgestelle zur Lagerung Walzenstuhl verdrang-
(Fortsetzung) H1
ten Zellgase
Objektabsaugung e Transportgestelle unter
Absaughaube platzie-
ren
e Schutzhandschuhe
e Wartungs- und Repara-
turarbeiten moglichst
im Absaugbereich aus-
fuhren
e Leitungen, Behdlter,
. . R Filter, Pumpen, Misch-
Ar:] er>|<:|:)Ien \r/werblrl]Dc'IuthgSSChlallj__ kopf vor dem Ausbau
chen, Flanschen, Lichtungen, La- spilen und dekontami-
gerbehaltern, Rohrleitungen, Ven- ;
WS2.3 tilen, (Fass)Pumpen, Filtern AD2-3 nieren
Wartungs- und ren. npen, = ) e Absperrung und Kenn-
. | Schaummaschinen, Mischkopfen |AAl :
Reparaturarbei- und sonstioen Teilen von H2 zeichnung des War-
ten 9 tungs- und Reparatur-

Schaummaschine und Schauman-
lage mit direktem Isocyanatkon-
takt™

bereiches bei moglicher
Isocyanatfreisetzung

e Schutzhandschuhe

e Schutzbrille

e Atemschutzhaube mit
Frischluftzufuhr

e Gesichtsschutz bei U-
berkopfarbeiten

14 Mit Isocyanaten oder Aminen kontaminierte Pumpen oder sonstige Anlagenteile nicht ohne vorheriges Spiilen bzw.

Dekontaminieren zur Reparatur oder Wartung an Dritte abgeben
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 3:  Weichformschaum (Kaltschaum) TDI/MDI-System*®

Arbeitsbereich

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen

e Bei offenem Umgang
(z. B. Stérungsbeseiti-
gung) Atemschutzgerat
mit Frischluftzufuhr
verwenden

e Schutzhandschuhe

e Schutzbrille

WS 3.1.1

Filter und Dosierpumpen entliften,
Forderleistung einstellen, prufen AD2
(auslitern) AAl
H1
Einhausung mit Objektab-

satging e Spritzschutz
e Druckentlastung durch
Gegendruckbefiillung
vermeiden
\[/)vossi:?s.rgnlage o bei_DruckentIastung
WS 3.1.2 Objektabsaugung am
Tagesbehalter Druck entlasten, EntlGftungsventil ver-
offnen, Rohstoffe einfiillen, Uber- wenden
druckventile und Dichtungen prii- | AD2 ¢ Rohstoffe mit Vakuum
fen AAl und Fullrohr einsaugen
H1 e Bei offenem Umgang
Objektabsaugung bei Druck- (z. B. Stérungsbeseiti-
entlastung und Befullen von gung) Atemschutzgeréat
offenen Behaltern mit Frischluftzufuhr
verwenden

e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
e Spritzschutz

15

Aus druckbeaufschlagten Tagesbehaltern der Schaummaschine werden die beiden Komponenten Polyol und
TDI/MDI-Gemisch separat zum Mischkopf gefordert, dort zum Reaktionsgemisch vermischt und in die offenen oder
geschlossenen ca. 45-50°C warmen Metallschaumform eingetragen, die auf Rundtischanlagen oder Einzelformtra-
gern in Kettenférderanlagen montiert sind und kontinuierlich oder taktend bewegt werden. Das Reaktionsgemisch
schdumt in den mit Entliftungséffnungen versehenen Formen zum PUR-Schaumstoff auf und héartet wahrend der
folgenden etwa 10-15 Min. in der Form aus. Danach werden die Formen entriegelt, gedffnet, und der erzeugte noch
warme Formschaumkérper entnommen, mittels Walzenstuhl die Schaumzellen vollstandig gedffnet und zum Abkih-
len ins Lager verbracht. Die Form wird fur die nachste Schaumung mit Trennmittel eingespriht, evtl. Haltevorrichtun-
gen eingelegt und ggf. geschlossen.
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 3:  Weichformschaum (Kaltschaum) TDI/MDI-System*®

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen
Luftabsaugung des
gesamten Eintragsbe-
reiches in die Formen
WS3.2.1 , , absaugtechnisch opti-
Emtragen o_les Reaktionsgemischs mieren
\T\;;;si%c\i/vrglrflggﬁgoglegen des Verlangerung der Hal-
Mischkopfes AD2 tevorrlc_htung am
AAl Handmischkopf, um
Objektabsaugung im gesam- H1 Abstanq 2u (_jen For-
ten Eintragsbereich in die men belm_Emtrage_n
Formen und an der Ruhepo- des Reaktlons_geml-
sition des Mischkopfes sches zu gewinnen
Schutzhandschuhe
Schutzbrille
Ggf. Spritzschutz
WS 3.2.2
WS 32 Eintragen des Reaktionsgemischs
Schaumanlage mit maschinell gefiihrtem Misch- Luftabsaugung des
kopf gesamten Eintragsbe-
Wegschwenken/Ablegen des AD2 reiches in die Formen
Mischkopfes AAl absaugtechnisch opti-
HO mieren
Objektabsaugung im gesam- Schutzhandschuhe
ten Eintragsbereich in die Schutzbrille
Formen und an der Ruhepo-
sition des Mischkopfes
WS 3.2.3 Durch Deckel beim
Manuelles und maschinelles SchlielRvorgang ver-
Schlie3en und Verriegeln der AD? drangte Luft gezielt in
Schaumformen AAL Bewegungsrichtung der
_ H1 Luft aber vom Personal
Objektabsaugung des ge- weg absaugen
samten Arbeitsbereiches an Schutzhandschuhe bei
den Formen manuellem SchlieRen
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 3:  Weichformschaum (Kaltschaum) TDI/MDI-System

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Téatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

e Im Entluftungsbereich
der Formen (bei Rund-
tisch- oder Kettenfor-
deranlagen mindestens
2-3 Formtaktpositionen
oder Strecke, diein 1,5
Min. von Formen zu-

WS 3.2.4 .
Entluften der Formnester durch ;?gli:%?éeggvﬁgfnne)nge_
g:rsn;aslifs&haumende Reaktions- ﬁzi entweichende Luft ab-
HO sadgen
Einhausung mit Objektab- * Diffuse Verteilung kon-
saugung taminierter Luft vermei-
den
e Gezielter Frischluft-
schleier beidseitig
\é\{:sh;ﬁ?nanlage langs der Formlaufbahn
(Fortsetzung) zur Steuerung der
HeiRluftkonvektion in
die Absaugung
WS 3.2.5
Reinigen der Formendeckel vom | AD2 * SchutzhandschL_J_he
Schaumaustrieb AAO * Luftabsaugung uber
H1 den Formen vom Per-
Objektabsaugung sonal weg
e Entriegeln und Offnen
des Formendeckels un-
WS 3.2.6 ter gezielter Luftabsau-
Entriegeln und Offnen der AD2 gung seitlich und vor
Schaumform AAl der Form etwas ober-
H1 halb der Trennebene
Objektabsaugung von Formdeckel und

Formmulde
e Schutzhandschuhe

1 Emission aus den Formen erfolgt bis zum vollstandigen Ausfillen der Formmulde mit Schaumstoff



Katalog der Expositionsszenarien zur TRGS 430 - Seite 60 -

Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 3:  Weichformschaum (Kaltschaum) TDI/MDI-System

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Téatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

e Kurze Verweilzeit des
entnommenen Teils in
Bereich einer Absau-

WS 3.2.7 gung zum Abdampfen
Entnahme des Formteils, Aufdri- der heiR3en Zellgase
WS 3.2 . AD2 :
) cken der Zellen, Ablage in Trans- e Absaugung der im
Schaumanlage AAl N
portgestelle zur Lagerung Walzenstuhl verdrang-
(Fortsetzung) H1
ten Zellgase
Objektabsaugung e Transportgestelle unter
Absaughaube platzie-
ren
e Schutzhandschuhe
e Wartungs- und Repara-
turarbeiten maglichst
im Absaugbereich aus-
fihren
e Leitungen, Behalter,
. . N Filter, Pumpen, Misch-
Ar:] er>|<:|:)Ien \P/]erblrIBQIurr]]gsschlalIJ_— kopf vor dem Ausbau
chen, Flanschen, Dichtungen, La- spllen und dekontami-
gerbehéltern, Rohrleitungen, Ven- :
WS 3.3 tilen, (Fass)Pumpen, Filtern AD2-3 nieren
Wartungs- und npen, = ! e Absperrung und Kenn-
.| Schaummaschinen, Mischkopfen |AAl .
Reparaturarbei- und sonstioen Teilen von H2 zeichnung des War-
ten 9 tungs- und Reparatur-

Schaummaschine und Schduman-
lage mit direktem Isocyanatkon-
takt'’

bereiches bei mdglicher
Isocyanatfreisetzung

e Schutzhandschuhe

e Schutzbrille

e Atemschutzhaube mit
Frischluftzufuhr

e Gesichtsschutz bei U-
berkopfarbeiten

7 Mit Isocyanaten oder Aminen kontaminierte Pumpen oder sonstige Anlagenteile nicht ohne vorheriges Spiilen bzw.

Dekontaminieren zur Reparatur oder Wartung an Dritte abgeben
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 4:  Weichblockschaum™®

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
WS 4.1.1
Kontrolle und Einstellung der
Schaummaschine e Bei offenem Umgang
(Tagesbehalter, Pumpen, Filter, (z. B. Stérungsbeseiti-
Dichtungen) AD2 gung) Atemschutzgerat
AAO mit Frischluftzufuhr
Objektabsaugung an Ma- H1 verwenden
schinenbehalterentliftungen e Schutzhandschuhe
(auch fuar Aminkatalysato- e Schutzbrille
ren), Pumpen und Dichtun-
WS 4.1 gen
Schaumbereich
der Blockanla-
ge e Schaumtunnelabsau-
gung auch bei Einricht-
WS 4.1.2 arbeiten benutzen
Einrichten des Mischkopfes und AD2 e Bei offenem Umgang
Schaumtrogs AAO (z. B. Stérungsbeseiti-
H1-2 gung) Atemschutzgeréat
Objektabsaugung durch mit Frischluftzufuhr
Schaumtunnelabsaugung verwenden
e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille

8 Die Herstellung von Weichblockschaumstoffblocken erfolgt auf quasikontinuierlich arbeitenden Schaumanlagen. Die

Forderung und Dosierung der Rohstoffstrome (bis zu 330kg/min.) erfolgt Ublicherweise mittels Hochdruck-Pumpen
durch fest installierte Leitungen in eine Ruhrwerksmischkammer, aus der das Reaktionsgemisch auf eine kontinuier-
lich vom Mischkopf weg bewegte gefaltete, mit PE-Folie beschichtete Papierbahn aufgetragen wird, die mit seitlichen
hinterfltterten Seitenpapierbahnen eine U-Form bildet. Dort schAumt das Gemisch zu einem Endlosblock auf. Nach
dem Entweichen des Schaumgases aus dem Block, werden die Deckbahn vollstandig und die Papierbahnen von den
PE-Folien der Seitenbahnen und vom Bodenpapier abgezogen und aufgewickelt; die PE-Folie verbleibt am Schaum-
block. Nach dem "Ablangen" des Blockstranges in einzelne Teilblocke werden diese bis zur endgiltigen Aushartung
und zum Abklingen der Schaumreaktionen im Reaktionslager eingelagert.
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 4:  Weichblockschaum

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Téatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

¢ Vor- und Nachlauf der
Schaumtunnelabsau-
gung mit Koppelung an
die Steuerung der
Schaummaschine

WS 4.1.3 )
Schaumvorgang (auch Anfahrbe- ° Sellltlzstschlle[éende K.O n-
trieb) AD2 ]'Ero enr?t_er oder Strei-
Blockkontrolle im Schaumtunnel AA2 envornange am

Schaumtunnel

¢ Atemschutzgerat mit
Frischluftversorgung
bei Arbeit im Schaum-
tunnel

WS 4.1 e Schutzhandschuhe bei

Schaumbereich Arbeit im Schaumtun-
der Blockanla- nel

ge
(Fortsetzung)

H1
Objektabsaugung durch
Schadumtunnelabsaugung

e Weiterlaufen der
Schaumtunnelabsau-
gung

e Isocyanatforderung
zuerst abschalten

AD2 e Spilen von Mischkopf

AAO und Austragleitung mit

H1 Polyol

e Bei Reinigungsarbeiten
Schutzhandschuhe,
Schutzbrille und Atem-
schutzmaske mit Gasfil-
ter A2 verwenden

WS 4.1.4
Beenden des Schaumvorgangs
(Abfahrbetrieb)

Objektabsaugung durch
Schaumtunnelabsaugung
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 4:  Weichblockschaum

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmallnahmen
e Vor- und Nachlauf der
Schaumtunnelabsau-
gung mit Koppelung an
WS 4.2.1 die §teuerung (_jer
, Schaummaschine
Kontrollen: SelbstschlieRende K
¢ des Schaumvorganges * eostschiielsende von-
. trollfenster oder Strei-
e des aufsteigenden Blocks AD2 f hi
Korrektur des Trennbahn- und |AA2 envornange am
* baniorlauf H1 Schaumtunnel
apleriauts e Atemschutzgerat mit
. Frischluftversorgung
Objg_ktabsaugung durch bei Arbeit im Schaum-
Schaumtunnelabsaugung ¢ |
WS 4.2 Lnne .
Schaﬂmtunnel e Schutzhandschuhe bei
Arbeit im Schaumtun-
nel
¢ Dem Schaum zuge-
WS 4.2.2 wandte Seite der Pa-
Abziehen und Aufwickeln des pierbahnen nach innen
Trennpapiers AD2 einwickeln
AAO e Arbeitsplattform mit
Objektabsaugung an der H1 geschlossenem Ful3-
Aufwicklung mit Zuluftfih- boden ausfiihren, keine
rung Gitterroste
e Schutzhandschuhe
WS 4.3.1 o Luftabsaug.ung uper
. . Querschneider mit
Bedienen, Kontrollieren, beidseiti b
Blocke wiegen oder kennzeichnen AD2 €l sgltlger A gren-
AAl zung im Dauerbetrieb
WS 4.3 Objektabsaugung tUber dem H1 * Sch_gtzhandschuhe bei
) hneider Bertihrung des
Querschneider |Querschnei Schaums
WS 4.3.2 .
R AD2 e Schutzhandschuhe bei
Manueller Transport von Blécken AAL Berihrung des
Naturliche Raumliftung H1 Schaums
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Produktbereich WS: Weichschaumsysteme

Anwendungsbereich WS 4:  Weichblockschaum

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fir weitere

Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen Schutzmafinahmen

e Wartungs- und Repara-
turarbeiten moglichst
im Absaugbereich aus-
fuhren

e Leitungen, Behdlter,
Filter, Pumpen, Misch-
kopf vor dem Ausbau
spilen und dekontami-

An flexiblen Verbindungsschlau-
chen, Flanschen, Dichtungen, La-
gerbehaltern, Rohrleitungen, Ven-

WS 4.4 . . nieren

Wartungs- und tllen_,_ (Fass)Pumpen, F_|Itern_,. AD2-3 e Absperrung und Kenn-
. | Schaummaschinen, Mischkopfen, |AAl :

Reparaturarbel- | g 4 mirog und sonstigen Teilen | H2 zeichnung des War-

ten 9 g tungs- und Reparatur-

von Schaummaschine und
Schaumanlage mit direktem Iso-
cyanatkontakt™®

bereiches bei moglicher
Isocyanatfreisetzung

e Schutzhandschuhe

e Schutzbrille

e Atemschutzhaube mit
Frischluftzufuhr

e Gesichtsschutz bei U-
berkopfarbeiten

9 Mit Isocyanaten oder Aminen kontaminierte Pumpen oder sonstige Anlagenteile nicht ohne vorheriges Spiilen bzw.

Dekontaminieren zur Reparatur oder Wartung an Dritte abgeben
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Produktbereich BB:

Anwendungen im Bergbau unter Tage

Anwendungsbereich BB1:

Gebirgsverfestigung, maschinelle Injektion mit Fern-

forderpumpe und Mehrwegbehalter?

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere
Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmaRnahmen?®
e Aufenthalt auf Frisch-
wetterseite
Umftllen der Harzkomponente e Schutzbrille, Schutz-
BB 1.1 vom Mehrwegbehalter in den Vor- | AD2 handschuhe, hautab-
Fernforder- lagebehélter AA2 deckende Arbeitsklei-
pumpe H1 dung nach vorge-
Bewetterung schriebenem Plan
e Ausreichende Sichtver-
héaltnisse
Auslegen und Entliften der Druck- * Aufenthglt auf Frisch-
leitungen, Anschlie3en des T- Wettersel_te
Stiicks oder der Mischstrecke, * Schutzbrille, Schutz-
BB 1.2 . . N . AD2 handschuhe, hautab-
Vorbereiten vor Elnstellen/Ub__erp_rufen des Mi- . |AAL deckende Arbeitsklei-
Ort schu_ngsverhaltnlsses durch Ausli- H1 dung nach vorge-
tern in leere Behalter ?
schriebenem Plan
Bewetterung . A_gsrt_eichende Sichtver-
héaltnisse
¢ Aufenthalt auf Frisch-
wetterseite
e Schutzbrille, Schutz-
handschuhe, hautab-
deckende Arbeitsklei-
dung nach vorge-
Einflllen des Reaktionsgemisches schriebenem Plan
BB 13 in die V(_)rbereiteten Bohrlocher, AD2 e Ausreichende Sichtver-
Verpr'essen Verschliel3en der Bohrldcher AA2 haltr_l_isse
H1 e bei Uberkopfarbeiten

Bewetterung

Gesichtsschutzschirm
e regelmaBige Prifung
auf knickfreie Verle-
gung der Druckleitun-
gen (Vermeidung vom
unkontrollierter Aero-
solbildung)

20

In Bohrl6cher werden Packer mit Beschickungsrohr, Injektionsanker oder Injektionsbohranker eingebracht und das

Reaktionsgemisch durch das Auslaufrohr des T-Stiicks oder die Mischstrecke der Injektionsmaschine unter Druck
eingefiillt. RickflieRen des Gemisch wird durch den selbstschlieRenden Packer, das Riickschlagventil der Injektions-
anker oder durch Einschlagen eines Holzpfropfen in die Bohrlécher verhindert

21

Zu beachten sind immer auch die Bestimmungen der allgemeinen Zulassung nach Gesundheitsschutz-

Bergverordnung (GesBergV) sowie der betriebsplanmafBigen Zulassung nach Bundesberggesetz (BBergG)
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Produktbereich BB: Anwendungen im Bergbau unter Tage

Anwendungsbereich BB2: Gebirgsverfestigung, maschinelle Injektion mit aus
Komponentenkanistern beschickter 2K-Maschine?

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmaRnahmen?

Ansaugschlauche der Injektions- e Aufenthalt auf Frisch-

pumpen in getffnete Komponen- wetterseite

tenbehalter einfihren, Pumpe, e Schutzbrille

Druck- und Spulschlauch entlif- AD? e Schutzhandschuhe
BB 2.1 ten, Forderleistung durch Auslitern ¢ hautabdeckende Ar-
Vorbereiten bestimmen /Uberprifen, H1 beitskleidung,

T-Stick bzw. Mischstrecke an- e ausreichende Sichtver-

schliel3en haltnisse

e Knickfreies Verlegen
Bewetterung der Druckleitungen

e Aufenthalt auf Frisch-
wetterseite

e Schutzbrille, Schutz-
handschuhe, hautab-

deckende Arbeitsklei-
Einfullen des Reaktionsgemisches dung,
in die vorbereiteten Bohrlécher, e Ausreichende Sichtver-
BB 2.2 N . AD2 e
e Nachfullen der Komponenten in haltnisse,
Einfullen/ Ver- die Ansauabehélter AA2 bei Uberkopfarbei
pressen g H1 e bei Uberkopfarbeiten

Gesichtsschutzschirm
Bewetterung e regelmaRige Priifung
auf knickfreie Verle-
gung der Druckleitun-
gen (Verhinderung vom
unkontrollierter Aero-
solbildung)

2 |n Bohrlécher werden Packer mit Beschickungsrohr, Injektionsanker oder Injektionsbohranker eingebracht und das

Reaktionsgemisch durch das Auslaufrohr des T-Stiicks oder die Mischstrecke der Injektionsmaschine unter Druck
eingefiillt. RickflieRen des Gemisch wird durch den selbstschlieRenden Packer, das Riickschlagventil der Injektions-
anker oder durch Einschlagen eines Holzpfropfen in die Bohrlécher verhindert.

2 Zu beachten sind immer auch die Bestimmungen der allgemeinen Zulassung nach Gesundheitsschutz-

Bergverordnung (GesBergV) sowie der betriebsplanmaRigen Zulassung nach Bundesberggesetz (BBergG)
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Produktbereich BB: Anwendungen im Bergbau unter Tage

Anwendungsbereich BB2: Gebirgsverfestigung, maschinelle Injektion mit aus
Komponentenkanistern beschickter 2K-Maschine?

Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele fur weitere

Arbeitsbereich Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmaRnahmen?

e Aufenthalt auf Frisch-
wetterseite,

e Schutzbrille

e Schutzhandschuhe,
hautabdeckende Ar-

Isocyanatdruckschlauch in Behél- beitskleidung
BB 2.3 ter entleeren, mit Spulmittel spi- AD2 e Ausreichende Sichtver-
Spulen und len; Abfall- u. Spilmengen Uber haltnisse,

. AA2 o .
AulRerbetrieb- | Tage entsorgen H1 e Bei Uberkopfarbeiten
nahme Gesichtsschutzschirm

Bewetterung e RegelmaRige Prifung

auf knickfreie Verle-
gung der Druckleitun-
gen (Vermeidung vom
unkontrollierter Aero-
solbildung)
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Produktbereich BB: Anwendungen im Bergbau unter Tage

Anwendungsbereich BB3: Gebirgsverfestigung, PUR-Patronen — Verfahren®

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/ | Expositions- |Beispiele flr weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmaBnahmen?®
e Schutzhandschuhe

Entnehmen der PUR-Patronen e Schutzbrille,
BB 3.1 aus der Lieferverpackung, Einfiih- | ADO e Geschlossene, hautab-
Klebung ren bis zum Bohrlochtiefsten AAO deckende Arbeitsklei-
Vorbereiten HO dung

Bewetterung e Ausreichende Sichtver-

haltnisse

e Schutzhandschuhe
e Schutzbrille
e Geschlossene, hautab-

Eindrehen des Holznagels durch deckende Arbeitsklei-
gi_ie PUR-Patrone, Entnehmen des AD1 dung
BB 3.2 Ubergangsstiicks; Einschlagen AAD e Bei Uberkopfarbeiten
Verkleben des Holzverschliel3pflocks H1 Gesichtsschutz
e FUr ausreichende
Bewetterung Sichtverhaltnisse sor-
gen,

¢ Aufenthalt auf Frisch-
wetterseite

** In Bohrlécher werden PUR-Patronen, die beide Reaktionskomponenten voneinander getrennt in zwei ineinander

gesteckten Schlauchfolien enthalten, bis zum Bohrlochtiefsten eingebracht. Das Reaktionsgemisch wird durch Zer-
stoRBen der Schlauchfolienwénde und Hineindrehen eines Holznagels mit Bohrmaschinen erzeugt. Der Holznagel
bleibt im Bohrloch, das anschlieBend durch Einschlagen eines Holzpflocks verschlossen wird

% Zu beachten sind immer auch die Bestimmungen der allgemeinen Zulassung nach Gesundheitsschutz-

Bergverordnung (GesBergV) sowie der betriebsplanmaRigen Zulassung nach Bundesberggesetz (BBergG)



Katalog der Expositionsszenarien zur TRGS 430 - Seite 69 -

Produktbereich GS:

GielRereien

Anwendungsbereich GS1.:

Herstellung von Cold-Box-Kernen

Arbeitsbereich Beschreibung von Arbeitsplatz/| Expositions- |Beispiele flr weitere

Tatigkeit im Arbeitsbereich stufen SchutzmalBhahmen
GS 1.1 GS1l.1 . .

. AnschlieRen der Liefergebinde an |AD1

Vollautomati- Dosieranlage AAD e Schutzhandschuhe
sche_ Sandauf- H1 e Schutzbrille
g%rlzl_tgg)g(_fur Natirliche Raumluftung
Verfahren unter | g 1.1.2
Verwendung Stérungsbeseitigung an Dosierein-
von MDI- richtung, Leitungen und Mischflii- 223 e Schutzhandschuhe
Prepolymeren, | gejwechsel e Schutz
gelést in org. H2
Losemitteln. Natirliche Raumliftung

GS 121
GS1.2 Abmessen der PUR-Komponenten AD1
Manuelle in Messbechern und Zugabe in AAO e Schutzhandschuhe
Sandaufberei- | den Sandmischer Ho e Schutzbrille
tung fur Cold-
Box-Verfahren |Natirliche Raumliftung
unter Verwen-
dung MDI- GS1.22
Prepolymeren, |Prifung des vermischten Sandes |AD1 e  Schutzhandschuhe
geldst in org. von Hand AAO0 )
Lésemitteln. H3 * Schutzbrille

Nattrliche Raumluftung




